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Produkty epoksydowe
Karta Techniczna
Nexler Epolis WE-300
epoksydowa powtoka matujgca wododyspersyjna
Dane techniczne: Nexler EPOLIS WE-300 jest dwusktadnikowg, dyspergowalng
Gestosé: 1,25 g/cm3t 5% w wodzie kompOZija epOkSdeWa
Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikow:
30 min. Zastosowanie:
Odpornos¢ na scieranie (test Tabera): <3000
Przyczepnos¢ do zagruntowanego podktadu betonowego: - e do powtokowego matowienia posadzek z Zzywic
epoksydowych,

Przepuszczalno$é wody po 24h: <0,1kg/(m?xh%®)

., _ e  do zabezpieczania podtozy mineralnych.
Odpornos¢ na uderzenie wg PN-EN 1SO 6272-1: -

Lepkos¢ (kubek Forda ¢ 8 mm) w +25°C (wg. PN-EN 1SO 2431):

. Wiasciwosci:

Zuzycie w zaleznosci od wersji uzycia: 0,15 + 0,3 kg/m?

e tatwos¢ w aplikacji,

e znakomita przyczepno$é do betonu,

e wysoka odpornos¢ na Scieranie,

e zwiekszenie odpornosci chemicznej podiozy,

e  paroprzepuszczalnosé,

e  spetnienie wysokich wymogdw higienicznych
(bezrozpuszczalnikowy, wodorozcienczalny),

e  mozliwosé uzyskania powierzchni trwatej,
estetycznej i tatwej w utrzymaniu czystosci,

e mozliwos¢ naktadania na wilgotne podtoza
(o wilgotnosci max. 10%).

Zgodnos¢ z norma: PN-EN 1504-2

Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe musi spetniaé nastepujace warunki:

e  beton klasy min. C20/25,

e  bez mleczka cementowego, réwne, zatarte na ostro,

e wysezonowane przez min. 28 dni,
wytrzymatos$é metodsa ,,pull-off” co najmniej 1,5 MPa,
przeszlifowane, odpylone i odttuszczone,

e  wilgotnos¢ betonu max. 10%,
W przypadku pokrywania warstw zasadniczych posadzek
epoksydowych podtoze powinno by¢ odpylone
i odttuszczone, powierzchnie poddane renowacji wczesniej
przeszlifowad.
W przypadku braku widocznych zabrudzen lub gdy przerwa
technologiczna od natozenia warstw systemowych uktadu
posadzkowego przekracza 48h nalezy przed utozeniem
powtoki wykonaé powtokowe odpylanie padami filcowymi.
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Podtoze powinno by¢ stabilne, czyste, bez olejéw i ttuszczéw, a takze w miare mozliwosci suche (wilgotnosé max. 10%).
W przypadku naktadania na bardzo gtadkie iszczelne podtoza, nalezy je odpowiednio mechanicznie przygotowac
(uszorstnié). Nalezy uzyska¢ odpowiednig, przyczepna, chtonng powierzchnie o otwartej strukturze poréw.
Wytrzymatos$¢é podtoza musi byé dostosowana do obcigzen uzytkowych.

Warunki stosowania:

Prace powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od +12 do +27°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza
max 70%. Temperatura podtoza i nieutwardzonej posadzki musi by¢ zawsze o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy az do catkowitego utwardzenia materiatu.

Wszystkie materiaty do wykonywania posadzek powinny by¢ sezonowane co najmniej 24 godziny w warunkach,
w ktérych bedzie wykonywana posadzka.

Pomieszczenia, w ktérych odbywajg sie prace nalezy wydzieli¢ i zabezpieczy¢ przed wstepem oséb postronnych oraz
zachowac strefe ochronng przed uzyciem otwartego ognia, a w szczegdlnosci przed prowadzeniem prac spawalniczych.
W pomieszczeniach konieczna jest sprawna wentylacja.

Materiat nie wymaga rozcieniczania, nadaje sie do stosowania w postaci handlowe;j.

Wiasciwe i staranne przygotowanie powierzchni przed malowaniem jest podstawowym warunkiem uzyskania
odpowiedniej jakoSci powtok. Powierzchnia powinna by¢ sucha, odpylona i czysta.

Powtoki tego typu sg wyrobami ,,wrazliwymi” nalezy z nimi postepowac bardzo ostroznie z dbatoscig o wszystkie
elementy moggce mie¢ wptyw na jakos¢ i wyglad uktadanej powtoki.

Sposdb stosowania:

Sposdb wykonczenia powierzchni posadzki bardzo wptywa na jej wyglad i wtasciwosci uzytkowe. Najtrudniejsze
do prowadzenia prac sg wszelkiego rodzaju skrajnosci np.: wysoka badz niska temperatura, wilgotnos¢ oraz silne
nastonecznienie pomieszczen i strefy prowadzonych prac. Optymalne warunki do prowadzenia prac to temperatura
od 15 do 25°C i wilgotno$¢ powietrza od 55 do 65%. Kontrola tych podstawowych parametrow pozwala
na bezproblemowg aplikacje i gwarantuje zadowalajgcy i oczekiwany efekt dekoracyjny po wyschnieciu powtoki.

W niesprzyjajgcych warunkach — na przyktad podczas upatéw, kiedy temperatura powietrza bedzie zbyt wysoka,
a wilgotnos¢ zbyt niska — wyréb bedzie bardzo szybko wysychat. Moze to powodowac problemy z rozprowadzaniem
powtoki na powierzchni posadzki. Problem bedzie sie pojawiat w newralgicznych punktach, gtéwnie na faczeniach
pomiedzy poszczegdlnymi polami pokrywanej powierzchni badz pomieszczeniami. W sytuacji gdy powioka
podeschnie, posadzkarzowi nie uda sie wykonad fagczenia w technologii "mokre na mokre", a jest to jedyny sposéb, by
uzyskac powtoke bez widocznych tgczen poszczegdlnych pdl. W efekcie w tych miejscach powstang tak zwane nakfadki
lub odciecia w postaci cienkich linii kontaktowych lub grubych nadlewéw powtoki.

Materiat typu Nexler WE-300 jest powtoka przemystows, jego gtdwnym zadaniem jest nadanie posadzce wykonczenia
w postaci zmatowionego pola. Nie jest dedykowany jako powtoka ozdobna, jego gtéwnym zadaniem jest walor wersji
wykonczeniowej ,,mat”. Ewentualne najazdy i widoczne drobne punkty taczenia w duzym stopniu ustgpia w trakcie
uzytkowania i normalnej eksploatacji nawierzchni.

Gdy temperatura powietrza spadnie ponizej granicznych 12°C lub wilgotnos¢ powietrza utrzymywaé sie bedzie
na wysokim poziomie, przekraczajgc wskazane wartosci, pokrywana posadzka moze sprawiaé ktopoty. Powtoka
matujgca bedzie wysychac zbyt dtugo. Do chwili uzyskania pierwszego stopnia schniecia, czyli tzw. pytosuchosci,
powfoka bedzie wrazliwa na przeciagi i zanieczyszczenia.

Brak zapewnienia odpowiednich warunkéw dla prowadzenia prac moze skutkowac na przyktad nieréwnomiernym
zmatowieniem posadzki. Utrudnione wigzanie i dochodzenie powtoki moze tez by¢ powodem powstania trwatych
zabrudzen powierzchni - posadzka jest dtuzej narazona na wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia z powietrza, ktére
moga sie "wtopic¢" przyklei¢ do powtoki.

Sktadniki A i B dostarczane sg w odpowiednich proporcjach mieszania. Sktadnik A nalezy wymiesza¢ w naczyniu
dostawczym celem ujednorodnienia i rbwnomiernego rozprowadzenia wypetniacza mineralnego. Nastepnie dodad
catkowitg ilo$¢ sktadnika B i miesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego o szybkosci 300-600 obr./min przez okoto
3 minuty. Podczas mieszania nalezy zgarnia¢ mieszadtem mase ze Scianek i dna naczynia w celu doktadnego
rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przela¢ do naczynia roboczego i ponownie wymieszac.
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W czasie mieszania unika¢ wprowadzania pecherzykéw powietrza, ktére mogg byc¢ trudne do usuniecia i powodowac
lekkie zmetnienie powtoki.

Tak przygotowang zywice nalezy rozprowadzaé watkiem lakierniczym lub innym przeznaczonym do materiatéw
epoksydowych, ewentualnie pedzlem w cienkiej warstwie, stosujgc sie do nastepujgcych uwag:

e Naktadac powtoke rGwnomiernie cienkg warstwag, unikajgc nadmiaru.

e  Zbyt gruba warstwa utrudnia wysychanie, co moze objawic sie obecnoscig biatych plam nawet po wyschnieciu.
Szczegdlnie stanowi to zagrozenie w przypadku podtoza o duzej i nierdwnomiernej porowatosci, np. w uktadach
antyposlizgowych z fakturg uzyskang przez zastosowanie posypki miedzywarstwowej oraz przy piaskowcu,
betonie o wyzszej przepuszczalnosci.

e Nie dopuszczaé do powstawania zaciekow i grubych najazddéw.

Dopuszczalny czas stosowania wymieszanego materiatu w temp. +20°C wynosi maksymalnie 30 min. w zaleznosci
od wielu czynnikdw m.in. temperatury otoczenia, wilgotnosci itp. Podwyzszenie temperatury wptywa na skrécenie
czasu obrébki zywicy oraz obnizenie jej lepkosci. Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu obrébki zywicy
oraz podwyzszenie jej lepkosci.

Niezwigzang powtoke chronié¢ przed zawilgoceniem i oddziatywaniem agresywnych mediow.

W sprawach trudnych technicznie, zadaniach specjalnych prosimy zwracaé¢ sie do przedstawicieli handlowych
lub bezposrednio do producenta. Deklarujemy pomoc techniczng w zakresie doboru materiatéw i sposobdw
wykonania posadzki.

Przygotowanie i czyszczenie narzedzi:

Kazdy watek, wykonany z mikrofibry, czy welurowy, moherowy lub nylonowy, ma sporo luznego runa, ktére trzeba
usungc¢. Mozna to zrobi¢ odkurzaczem, odwirowac na wiertarce, wyczesac lub przeprowadzi¢ operacje tzw. “golenia”
watka przy uzyciu tasmy klejacej.

Przed wybraniem rodzaju watka do przeprowadzenia prac, zalecamy wykonanie prébnego malowania, ktére m.in.
pozwoli nam zaobserwowac jakg powtoke i wyglad uzyskujemy przy uzyciu wybranego narzedzia.

Narzedzia czysci¢ wodg natychmiast po zakonczeniu pracy (zywica musi by¢ w stanie niezwigzanym).

Przechowywanie i transport:

Wyrdéb powinien by¢ przechowywany w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych, przewiewnych
pomieszczeniach, w temperaturze od min +10°C do +25°C. Przy zachowaniu powyzszych warunkow okres gwarancji
wynosi 6 miesiecy. Przewozenie wyrobu wytgcznie krytymi srodkami transportu.

Uwagi:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce stosowania i oczekiwane efekty,
sq wynikiem naszej wiedzy, doswiadczen oraz praktyki i podane sg w dobrej wierze. Ze wzgledu na réznorodnosé
podtozy, zréznicowane warunki uzycia oraz réznorodno$é mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kontrolg,
nie mozemy przyjg¢ odpowiedzialnosci za rezultaty korncowe wynikajagce z nieprawidtowe] aplikacji lub uzycia.
W przypadku nieprawidtowego: przechowywania, przygotowania podtoza lub aplikacji wyrobu zadna gwarancja
w odniesieniu do przydatnos$ci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu, ani zadna odpowiedzialnos¢
wynikajgca z jakiegokolwiek stosunku prawnego nie moze by¢ brana pod uwage.

Uzytkownik wyrobu zobowigzany jest do uzywania go zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami. We wszystkich
przypadkach zalecane jest przeprowadzenie stosownej proby.

Niniejsza karta uniewaznia wszystkie podane wczesniej wersje oraz dane techniczne dotyczace tego wyrobu.
Uzytkownicy powinni zawsze zapoznac sie z najnowszym wydaniem i informacjami podanymi w karcie.

Uwaga! Forma i tre$¢ Karty Technicznej jest zastrzezona przez IZOHAN i nie moze by¢ uzyta w innych opracowaniach.
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