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Produkty epoksydowe
Karta Techniczna
Nexler EPOLIS EP-300
Epoksydowa, samorozlewna masa posadzkowa
Nexler EPOLIS EP-300 jest dwusktadnikowg epoksydowo-
Dane techniczne: mineralng, barwiong masg posadzkowa. Stanowi estetyczng,
Gestosé: 1,60 g/cm3+ 5% tatwo zmywalng powierzchnie, odporng naruch koftowy

Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikéw: 25 min o ¢rednich obciaieniach (WéZki magazynowe, wid’rowe).
Odpornosc na Scieranie BCA we. PN-EN 13892-4 W stanie utwardzonym jest odporny na dziatanie wody,

(system wylewany): AR1 ., h k , d i li leid . | h
Przyczepnos¢ do zagruntowanego podktadu betonowego: B2 rozcienczonyc wasow,  zasa I soll, olejow minerainyc

Odpornosé na uderzenie wg PN-EN 1SO 6272-1 i maszynowych, rozciefczalnikéw itp.
(system wylewany): IR10
Ruch pieszy (w temp. otoczenia +18+ +20 °C): po 48 h Zastosowanie:

Petne parametry uzytkowe: 7-14 dni

Lepkos¢ (kubek Forda ¢ 10 mm) w +23°C (wg. PN-EN ISO 2431):
45s

Reakcja na ogien (w systemie posadzkowym): Bq-s1

Stosowany jest jako warstwa zasadnicza oraz wierzchnia
przemystowych posadzek bezspoinowych w réznych
systemach posadzkowych w halach magazynowych,
Zuzycie w zaleznosci od wersji uzycia: 0,5 + 3,50 kg/m? produkcyjnych, obiektach przemystu przetwérstwa
Zgodnos¢ z norma: PN-EN 13813:2003 spozywczego, przemystu farmaceutycznego, laboratoriach,
szpitalach, a takze w garazach i na parkingach.
Moze by¢ stosowany zaréwno na zagruntowany beton, jak tez
na warstwy posrednie tj. warstwe wyrdwnawczo-szpachlowg
z Nexler EPOLIS EP-200, wzglednie laminat epoksydowo-
szklany z Nexler EPOLIS EP-200.
Moze by¢ wykonywany w nastepujacych wersjach:
e samorozlewnej
(grubosé ok. 1,5 -3 mm),
e przeciwposlizgowej z posypka kwarcowa
(grubos¢ ok. 1- 3 mm),
e wylewano — szpachlowej z wypetniaczem kwarcowym
(grubosé ok. 3 —5 mm).

Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe musi spetniaé¢ nastepujgce warunki:

e beton klasy min. C20/25,

e bez mleczka cementowego, rowne, zatarte na ostro,

e wysezonowane przez min. 28 dni,

e wytrzymatosé metodg ,pull-off” co najmniej 1,5MPa,

e przeszlifowane, odpylone i odttuszczone,

e suche, wilgotno$é betonu max 4%,

Dla poditozy posadowionych na gruncie bezwzglednie
wymagana jest izolacja przeciwwilgociowa.

W przypadku wiekszych ubytkdéw i nieréwnosci podtoza nalezy
wykonaé warstwe wyréwnawczo-szpachlowag z kompozycji
epoksydowej Nexler EPOLIS EP-200.
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Warunki stosowania:

Prace powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od +12°C do +27°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
max 70 %. Temperatura podtoza i nieutwardzonej posadzki musi by¢ zawsze o min 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy az do catkowitego utwardzenia materiatu.

Wszystkie materialy do wykonywania posadzek powinny by¢ sezonowane co najmniej 24 godziny w warunkach,
w ktérych bedzie wykonywana posadzka.

Pomieszczenia, w ktérych odbywajg sie prace nalezy wydzieli¢ i zabezpieczy¢ przed wstepem osdb postronnych oraz
zachowac strefe ochronng przed uzyciem otwartego ognia, a w szczegélnosci przed prowadzeniem prac spawalniczych.
Jednym z najwazniejszych elementdw jakie nalezy zapewnic przy uktadaniu i stosowaniu rozwigzan posadzkowych jest
odpowiednia jakos$¢ podtoza. Powinno ono mie¢ min. 25 MPa wytrzymatosci na $ciskanie oraz min. 1,5 MPa
wytrzymatosci na odrywanie w tescie pull-off. Jesli podfoze jest stabilne bez widocznych uszkodzen, a jednak zbyt
stabe, nalezy je dodatkowo wzmocni¢ gtebokopenetrujgca zywicg epoksydowg Nexler EPOLIS EP-100.

Podfoze musi réwne, poniewaz kazda niedoskonatos¢, nieréwnos¢, ubytki, pekniecia podtoza bedg widoczne
na cienkiej posadzce zywicznej. Poniewaz wiekszos¢ uktadéw zywicznych nie przepuszcza pary wodnej, w podtozu
powinna by¢ wykonana szczelna hydroizolacja, bedaca zarazem paroizolacjg. Brak takiej izolacji bedzie powodowac
wzrost cisnienia pary wodnej pod powierzchnig powtoki zywicznej, prowadzacy w efekcie do jej odspojenia
rownoznacznego ze zniszczeniem posadzki. W takim przypadku nalezy przeanalizowac konieczno$¢ zmiany rozwigzania
systemowego i zastosowanie uktadéw w oparciu o spoiwo typu Nexler EPOLIS WE-200.

W uktadach z wykorzystaniem kruszywa nalezy stosowac suszone, frakcjonowane kruszywa kwarcowe, ktére zostaty
poddane ptukaniu i odpyleniu.

Sposob stosowania:

Powierzchnia, ktéra ma by¢ zabezpieczona/pokryta zywicg epoksydowg musi by¢ catkowicie czysta, sucha (wilgotnosé¢
max 4%) i zmatowiona. Przed natozeniem masy nalezy powierzchnie odttuscié, oczysci¢ z wszelkiego rodzaju
zabrudzen, kurzu i wczesniejszych powtok. W przypadku nowych podtozy mechanicznie usung¢ mleczko cementowe
i doktadnie odpylié.

Dla uzyskania odpowiedniego efektu, ptynng zywice epoksydowgq oraz utwardzacz nalezy wymiesza¢ przed uzyciem
Scisle i zgodnie z proporcjami podanymi przez producenta. Stosowanie do odmierzania potrzebnych ilosci obu
sktadnikdow pojemnikéw z podziatkg daje niedoktadne wyniki, nie zalecamy tej formy dozowania.

Zalecamy odwazac zywice i utwardzacz na wadze (proporcje wagowe) z dbatoscig o wskazania i podane wytyczne.
Sktadnik A nalezy wymiesza¢ w naczyniu dostawczym celem ujednorodnienia i réwnomiernego rozprowadzenia
wypetniacza mineralnego. Nastepnie dodaé catkowitg ilo$¢ sktadnika B i miesza¢ okoto 3 minuty za pomocg mieszadta
mechanicznego o szybkosci 300-600 obr./min. Podczas mieszania nalezy zgarnia¢ mieszadtem mase ze $cianek i dna
naczynia w celu dokfadnego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przela¢ do naczynia roboczego
i ponownie wymieszac.

Kiedy oba sktadniki zywicy epoksydowej zostang odmierzone i wymieszane, rozpoczynajg sie reakcje chemiczne
sktadnikéw prowadzace do utwardzenia mieszaniny. Szybkos¢ procesu zalezy od temperatury przygotowania, sktadu
zywicy oraz wielko$ci jednorazowej porcji masy. Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikéw wynosi od
kilku do ok. 25 minut. Okres ptynnosci zywicy okresla mozliwos¢ jej natozenia na przygotowang powierzchnie.
Twardosci pozwalajgca na ruch pieszy i obrébke mechaniczng osiggana jest po 48h. Natomiast petne utwardzenie,
prowadzgce do uzyskania optymalnych parametréw zywicy, nastepuje po 7-14 dniach.

Wersja samorozlewna:

Przygotowang kompozycje zywiczng wylewa sie na odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoze. Wylewang
kompozycje rozktada sie rownomiernie do zgdanej grubosci za pomoca rakli, pac, szpachli, grzebienia lub zgarniaka
dystansowego. Nastepnie nalezy niezwtocznie odpowietrzy¢ warstwe utozonej zywicy za pomocy kolczastego watka.
Zywica w wersji samorozlewnej moze by¢ stosowana na powierzchniach o maksymalnym spadku 1,5%. W przeciwnym
razie konieczne jest stosowanie zageszczacza nadajgcego wtasciwosci tiksotropowe.
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Wersja antyposlizgowa

Przygotowang kompozycje uktada sie na odpowiednio przygotowanym i zagruntowanym podtozu, w postaci
powtokowej. Nastepnie, w celu uzyskania struktury antyposlizgowej, chropowatej, Swiezg zywice nalezy catkowicie
jednorodnie posypac, az do osiggniecia stanu suchosci, suszonym frakcjonowanym piaskiem kwarcowym. W zaleznosci
od wymaganego stopnia szorstko$ci mozna zastosowa¢ piaski o uziarnieniu 0,2—0,8mm, 0,4-0,8mm lub 1,0-1,6mm.
Po stwardnieniu i zwigzaniu zywicy, nadmiar piasku nalezy zmies$¢ i usungé, a powierzchnie lekko przeszlifowa¢ w celu
usuniecia pozostatych luznych ziaren piasku i doktadnie odkurzy¢ i odpylié. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy
natozy¢ wierzchnig warstwe zamykajgcg z Nexler EPOLIS EP-300. Warstwe te mozna natozyé za pomocg watka
malarskiego, kauczukowej Sciggaczki lub pacy stalowe;j.

Wersja wylewano — szpachlowa z dodatkiem wypetniacza kwarcowego

Skfadniki A i B nalezy wymiesza¢ wg zalecen podanych powyzej. Nastepnie nalezy dodawac stopniowo odpowiednig
ilos¢ piasku kwarcowego porcjami, ciggle mieszajagc. Po doktadnym wymieszaniu kompozycje rozlaé
na przygotowanym, zagruntowanym podtozu i rozprowadzi¢ raklg dystansowg lub $ciggaczkg zgbkowang
na odpowiednig grubos$é. Po rozprowadzeniu masy nalezy odczeka¢ okoto 5 minut i nastepnie przewatkowaé swiezo
utozong mase watkiem kolczastym, w celu odpowietrzenia i wyréwnania powierzchni.

Jesli zaobserwujemy, ze kompozycja nie zlewa sie, nalezy bezwzglednie zaprzesta¢ odpowietrzania.

Zywica epoksydowa jest produktem polimerowym, sktadajgcym sie z dwdch sktadnikéw: ptynnej zywicy i utwardzacza.
Dopiero po zmieszaniu w odpowiednich proporcjach powstaje state i trwate spoiwo. W zaleznosci od skfadu
i temperatury stosowania oraz wilgotnosci powietrza nastepuje utwardzenie mieszanki, ktére moze trwac od kilku
minut do kilku godzin. Stosunek/proporcje ilosci zywicy do ilosci utwardzacza muszg by¢ precyzyjnie dobrane zgodnie
z zaleceniami producenta. W przypadku koniecznosci dzielenia porcji na mniejszg stosowaé technike porcjowania
wagowo.

Przy wykonywaniu posadzek cienkowarstwowych zywice mozna naktadaé za pomocg watka malarskiego.

Uwagi ogdlne:
Przy wiekszych powierzchniach nalezy wykonac dylatacje poprzez naciecie gotowe]j posadzki w miejscach naturalnych

dylatacji. Otrzymane szczeliny wypetni¢ elastyczng masg poliuretanows.

Dopuszczalny czas stosowania wymieszanego materiatu w temp. +20°C wynosi ok. 25 min. Podwyzszenie temperatury
wptywa na skrécenie czasu obrdbki zywicy oraz obnizenie jej lepkosci. Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie
czasu obrdébki zywicy oraz podwyzszenie jej lepkosci.

Poszczegdlne partie produktu moga nieznacznie rézni¢ sie odcieniem koloru. Nalezy zapewnié pokrywanie
wydzielonych architektonicznie powierzchni podtoza zywicg z tej samej partii produkcyjnej. Wyglad wykonanej
posadzki jest zalezny od temperatury i wilgotnosci otoczenia oraz chtonnosci podtoza. W nizszych temperaturach
nalezy liczy¢ sie z opdznieniem wigzania, a takze ze zmiang konsystencji materiatu i ewentualnym zwiekszonym
zuzyciem.

W sprawach trudnych technicznie, zadaniach specjalnych prosimy zwraca¢ sie do przedstawicieli handlowych
lub bezposrednio do producenta. Deklarujemy pomoc techniczng w zakresie doboru materiatdw i sposobdéw
wykonania posadzki.

Przechowywanie i transport:

Wyréb powinien byé przechowywany w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych, przewiewnych
pomieszczeniach, w temperaturze od +10°C do +25°C. Przy zachowaniu powyzszych warunkdéw okres gwarancji wynosi
6 miesiecy. Przewozenie wyrobu wytgcznie krytymi Srodkami transportu.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia czysci¢ acetonem natychmiast po zakornczeniu pracy (zywica musi by¢ w stanie niezwigzanym).
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Uwagi:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce stosowania i oczekiwane efekty,
sg wynikiem naszej wiedzy, doswiadczen oraz praktyki i podane sa w dobrej wierze. Ze wzgledu na réznorodnos¢
podtozy, zréznicowane warunki uzycia oraz réznorodnos$é mozliwych zastosowan, ktdre pozostajg poza naszg kontrolg,
nie mozemy przyjag¢ odpowiedzialnosci za rezultaty koncowe wynikajgce z nieprawidtowe] aplikacji lub uzycia.
W przypadku nieprawidtowego: przechowywania, przygotowania podtoza lub aplikacji wyrobu zadna gwarancja
w odniesieniu do przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu, ani zadna odpowiedzialnos¢
wynikajgca z jakiegokolwiek stosunku prawnego nie moze by¢ brana pod uwage.

Uzytkownik wyrobu zobowigzany jest do uzywania go zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami. We wszystkich
przypadkach zalecane jest przeprowadzeniem stosownej préby.

Niniejsza karta uniewaznia wszystkie podane wczesniej wersje oraz dane techniczne dotyczace tego wyrobu.
Uzytkownicy powinni zawsze zapoznac sie z najnowszym wydaniem i informacjami podanymi w karcie technicznej.

Lista dostepnych koloréw znajduje sie w cenniku.

Uwaga!
Forma i tres¢ Karty Technicznej jest zastrzezona przez IZOHAN i nie moze by¢ uzyta w innych opracowaniach.
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