Produkty epoksydowe

‘ilﬁexler“‘

Karta Techniczna

Nexler Epolis EP-200

Uniwersalne podktadowe spoiwo epoksydowe
do posadzek przemystowych, mas wyréwnawczo —
szpachlowych, gruntéw oraz jastrychow zywicznych

Dane techniczne:

Gestosé: 1,10 g/cm3t 5%

Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu sktadnikéw: 20 min

Zuzycie (jako grunt): 0,3 kg/m?

Odpornosc na Scieranie BCA wg. PN-EN 13892-4
(system wylewany): AR 1

Przyczepnos¢ do zagruntowanego podktadu betonowego: B 2

Odpornosc¢ na uderzenie wg PN-EN 1SO 6272-1
(system wylewany): IR 10

Wytrzymatos¢ na sciskanie: >50 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie: >15 MPa
Ruch pieszy (w temp. otoczenia +18+ +20°C): po 48 h

Petne parametry uzytkowe: 7-14 dni

Lepkosé (kubek Forda ¢ 6 mm) w +25°C (wg. PN-EN 1SO 2431):

81s
Reakcja na ogien (w systemie posadzkowym): Bs.s1

Zgodnos¢ z normg: PN-EN 13813:2003

KT_v.01210303

Nexler EPOLIS EP-200 jest modyfikowanym,
dwusktadnikowym, podktadowym spoiwem epoksydowym
o szerokim zakresie stosowania i wysokich parametrach
uzytkowych.

Zastosowanie:

zalecany jako spoiwo epoksydowo-mineralnych mas
wyrownawczo-szpachlowych, gruntow,
gruntoszpachléwek, gruntéw konstrukcyjnych

z posypka kwarcowg w uktadach epoksydowych

i poliuretanowych oraz do budowania warstw
mostkujacych,

w systemach posadzek zywiczno-ceramicznych,
pierwsza warstwa impregnujgca luzne podtoza
betonowe,

spoiwo do laminatéw epoksydowo-szklanych z matg
szklang,

zmieszany z odpowiednio dobranym suszonym
piaskiem kwarcowym lub samodzielnie nadaje sie
do ,,szycia” posadzek, wykonywania faset, naprawy
dylatacji, odbudowy narozy betonowych itp.,

uzycie frakcjonowanego kruszywa umozliwia
uzyskanie betondw i zapraw zywicznych o wysokich
parametrach wytrzymato$ciowych,

spoiwo ,,jastrychow zywicznych” do napraw gtebokich
ubytkow i wyréwnywania podtozy,

samodzielne lub miedzywarstwowe zabezpieczenie
np. pod wyktadziny z ptytek ceramicznych, ksztattek
weglowych i bazaltowych badz pod posadzki
bezspoinowe,

do kotwienia odpowiednio przygotowanych
elementéw stalowych w podtozu betonowym,
odciecie wilgoci w potgczeniu z posadzka z drewna.

Uwaga! Nie zaleca sie do zastosowania w warstwach
wierzchnich.
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Witasciwosci:

e znakomite wtasciwosci penetracyjne podtoza,

e znakomita przyczepnosé i trwatosc potaczenia,

e dobra odpornos¢ mechaniczna,

e wysoka odpornos¢ chemiczna i termiczna,

e powtoka twarda i zapobiegajaca pyleniu i nasigkaniu podtoza,

e  kompatybilna ze wszystkimi powtokami nawierzchniowymi epoksydowymi linii Nexler Epolis EP
i poliuretanowymi Nexler Epolis PU,

e uniwersalne zastosowanie jako spoiwo do warstw podktadowych i konstrukcyjnych napraw z dodatkiem
wypetniaczy wszelkiego rodzaju stabilnych szczelin oraz ubytkéw w posadzce,

e szczelne dla cieczy przy zachowaniu pétptynnej konsystencji naktadanej masy,

e dobre parametry robocze, tatwo$¢ aplikacji i konstruowania mieszanek,

e  szeroki zakres stosowania i komponowania mieszanki zarobowej z dodatkiem wypetniaczy kwarcowych.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze betonowe musi spetniaé nastepujace warunki:

e  beton klasy min. C20/25,

e  bez mleczka cementowego, réwne, zatarte na ostro,

e wysezonowane przez min. 28 dni,

e wytrzymatos¢ metodg ,,pull-off” co najmniej 1,5MPa,

e przeszlifowane, odpylone i odttuszczone,

e suche, wilgotnos¢ betonu max 4%,
Jesli podtoze jest zbyt stabe, mozna je wzmocni¢ gtebokopenetrujagcg kompozycjg Nexler EPOLIS EP-100.
Dla podtozy posadowionych na gruncie bezwzglednie wymagana jest hydroizolacja.

Warunki stosowania:

Prace powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od +12°C do +27°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
max 70 %. Temperatura podtoza i nieutwardzonej posadzki musi by¢ zawsze o min 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy az do catkowitego utwardzenia materiatu. Wszystkie materiaty do wykonywania posadzek powinny by¢
sezonowane co najmniej 24 godziny w warunkach, w ktérych bedzie wykonywana posadzka. Pomieszczenia, w ktérych
odbywajg sie prace nalezy wydzieli¢ i zabezpieczy¢ przed wstepem osdb postronnych oraz zachowad strefe ochronng
przed uzyciem otwartego ognia, a w szczegdlnosci przed prowadzeniem prac spawalniczych. Uwaga! W nizszych
temperaturach nalezy liczy¢ sie z opdznieniem wigzania, a takze ze zmiang konsystencji materiatu i ewentualnym
zwiekszonym zuzyciem.

Jednym z najwazniejszych elementdw jakie nalezy zapewnic przy uktadaniu i stosowaniu rozwigzan posadzkowych jest
odpowiednia jakos¢ podtoza. Powinno ono mie¢ min. 25 MPa wytrzymatosci na $ciskanie oraz min. 1,5 MPa
wytrzymatos$ci na odrywanie w tescie pull-off. Jesli podtoze jest stabilne bez widocznych uszkodzen, a jednak zbyt
stabe, nalezy je dodatkowo wzmocni¢ gtebokopenetrujgcy zywicg epoksydowa Nexler EPOLIS EP-100.

Podfoze musi réwne, poniewaz kazda niedoskonatos¢, nieréwnos¢, ubytki, pekniecia podtoza bedg widoczne
na cienkiej posadzce zywicznej. Poniewaz wiekszos¢ uktadéw zywicznych nie przepuszcza pary wodnej, w podfozu
powinna by¢ wykonana szczelna hydroizolacja, bedgca zarazem paroizolacjg. Brak takiej izolacji bedzie powodowac
wzrost cisnienia pary wodnej pod powierzchnig powtoki zywicznej, prowadzacy w efekcie do jej odspojenia
rownoznacznej ze zniszczeniem posadzki. W takim przypadku nalezy przeanalizowa¢ konieczno$¢ zmiany rozwigzania
systemowego i zastosowanie uktadéw w oparciu o spoiwo typu Nexler EPOLIS WE-200.
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Nexler EPOLIS EP-200

Sposdb stosowania:

Mieszanie sktadnikéw

Skfadniki A i B dostarczane sg w odpowiednich proporcjach mieszania. Sktadnik A nalezy wymieszaé w naczyniu
dostawczym celem ujednorodnienia. Nastepnie dodaé catkowitg ilo$¢ sktadnika B i miesza¢ za pomocg mieszadta
mechanicznego o szybkosci 300-600 obr./min przez okoto 3 minuty. Podczas mieszania nalezy zgarniaé¢ mieszadtem
mase ze scianek i dna naczynia w celu doktadnego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przelaé
do naczynia roboczego i ponownie wymieszac.

W celu przygotowania wszelkiego rodzaju zapraw naprawczych, wyrdwnawczych oraz podktadowych do kompozycji
w trakcie mieszania sktadnikéw A+B nalezy dodaé¢ odpowiednig dla danego zastosowania ilos¢ wypetniacza
kwarcowego. Po wymieszaniu sktadnikéw A i B (jak wyzej) nalezy dodawa¢ do zywicy odmierzony porcjami suszony
drobny piasek kwarcowy lub maczke kwarcows i catos¢ przez okoto 2-3 minuty doktadnie wymieszad.

Wazne! Prawidtowe mieszanie sktadnikdw zagwarantuje uzyskanie oczekiwanych parametréow wytrzymatosciowych
i odpornosciowych. Dzielenie oryginalnie dostarczonej porcji spoiwa tylko z zachowaniem proporcji wagowych
(nie stosowac metody proporcji objetosciowych).

Dopuszczalny czas stosowania wymieszanego materiatu w temp. +20°C wynosi ok. 20 min. w zaleznosci od wielu
czynnikdw m.in. temperatury otoczenia, wilgotnosci itp. Podwyzszenie temperatury wptywa na skrécenie czasu
obrébki zywicy oraz obnizenie jej lepkosci. Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu obroébki zywicy oraz
podwyzszenie jej lepkosci.

Wyglad wykonanej posadzki jest zalezny od temperatury i wilgotnosci otoczenia oraz chtonnosci podtoza. W nizszych
temperaturach nalezy liczy¢ sie z opdznieniem wigzania, a takze ze zmiang konsystencji materiatu i ewentualnym
zwiekszonym zuzyciem.

Niezwigzang powfoke bezwzglednie chroni¢ przed zabrudzeniem, zapyleniem, zawilgoceniem i oddziatywaniem
agresywnych mediéw.

W sprawach trudnych technicznie, zadaniach specjalnych prosimy zwraca¢ sie do przedstawicieli handlowych
lub bezposrednio do producenta. Deklarujemy pomoc techniczng w zakresie doboru materiatéw i sposobdéw
wykonania posadzki.

Sugerowane proporcje wagowe
(zywica : piasek kwarcowy)
1:1do1:3
1:6 do 1:10 (jastrychy samonosne)
1:5 do 1:10 (jastrychy zwigzane z podtozem)

Zastosowanie Sugerowana frakcja kruszywa

zaprawa szpachlowa
jastrych zywiczny

piasek kwarcowy frakcji 0,2—0,8 mm
i 1-1,6 mm zmieszanych ze sobg
w proporcji wagowej 1:1.

zaprawy do naprawy
ubytkow

1:1 do 1:4 (konsystencja potptynna)
1:5 do 1:7 (konsystencja wilgotna)
1:8 do 1:10 (konsystencja pdtsucha)

piasek kwarcowy frakcji 0,2-0,8mm
lub mieszanka piasku kwarcowego
z maczka kwarcowa

naprawy konstrukcji
betonowych, ,,szycia”
posadzki (klamrowanie),
wykonywanie faset

zaleznie od zgdanej konsystencji

piasek kwarcowy frakcji 0,2—0,8 mm
lub przy grubosciach powyzej 2 cm
mieszanka frakcji 0,2-0,8 mm i 1-1,6
mm w proporcji wagowej 1:1 lub innej
dopasowanej do wymiaréw pekniecia

Uniwersalnos$¢ kompozycji przez mozliwosé regulacji i profilowanie ostatecznej konsystencje mieszanki odbywa sie
poprzez zwiekszanie lub zmniejszanie udziatu wsadu wypetniacza kwarcowego. Dodawanie i budowanie mieszanek
zawsze odbywa sie zgodnie z prébami realizowanymi w realiach budowy uwzgledniajgcych wszystkie elementy
majace wptyw na lepkosé i gestosé spoiwa. Podane w karcie proporcje sg jedynie informacyjne, do weryfikacji przez
uzytkownika w realiach prowadzonych prac.
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Warstwa gruntujaca

Obszar stosowania:
Spoiwo konstrukcyjne przeznaczone jest m.in. do stosowania na betonie w celu wzmocnienia podtoza, poprawienia
jego jakosci i wytrzymatosci oraz zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci i trwatosci w potgczeniu z dedykowanym
uktadem posadzkowym na bazie zywic Nexler EPOLIS EP i PU. Jesli w podtozu wystepujg punktowe lub wieksze ubytki
i nieréwnosci, to zywice mozna réwniez wymiesza¢ w dobranym stosunku z piaskiem kwarcowym iw uktadzie
z posypka wykonaé szpachlowania i naprawy, a nastepnie wykona¢ wielowarstwowe uktady posadzkowe.

e Jako podktad gruntujacy z posypka dla systeméw epoksydowych Nexler EPOLIS EP i poliuretanowych

Nexler EPOLIS PU do bardzo wymagajacych powierzchni (parkingi, domy, magazyny, hale produkcyjne).

e  Powtoka wigzaca i wzmacniajgca powierzchnie posadzek/ptyt betonowych starych i nowych.

e Jako podktad gruntujacy i mostkujacy z posypka pod wyktadzine z ptytek ceramicznych.

e Jako podktad gruntujgco-doszczelniajacy i zabezpieczajacy podtoze betonowe przed agresjg chemiczna.

e Jako podktad gruntujacy i doszczelniajgcy przed dostepem wody do podtoza betonowego.

Sposob stosowania:

Przygotowang mieszanke (jak wyzej) nanosi¢ za pomocg pedzla lub watka przeznaczonego do materiatéw
epoksydowych na przygotowane podtoze cienkg, réwnomierng warstwa. Jezeli grunt catkowicie wniknie w podtoze,
operacje gruntowania powtodrzy¢. Nastepng warstwe nanosié nie wczesniej niz po zwigzaniu warstwy poprzedzajacej.

Zaprawa szpachlowa

Obszary stosowania:

Zaprawa szpachlowa powstaje w wyniku potgczenia spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 z dodatkiem drobnych wypetniaczy
kwarcowych, gotowa mieszanka stuzy do punktowych napraw i uzupetniania drobnych ubytkéw w podiozu.
Jej skutecznos¢ i uniwersalnos¢ wynika z mozliwosci samodzielnego konstruowania mieszanki dostosowanej
do potrzeb. Masa szpachlowa jest przeznaczona do wykonywania prac wewnatrz obiektéw budowlanych.
Odpowiednio dobrana lepkos¢ spoiwa pozwala na fatwe i wygodne rozprowadzanie gotowej masy szpachlowej.
Uzyskana zaprawa charakteryzuje sie duzg odpornoscig mechaniczng, chemiczng i termiczng. Warstwa szpachlowa
umozliwia uzyskanie bardzo réwnego podtoza.

Sposéb stosowania:

Przygotowang mieszanke (jak wyzej) nalezy niezwtocznie roztozy¢ kilkoma porcjami na wyznaczonym fragmencie
przygotowanego podtoza, a nastepnie rozprowadzi¢ réwnomiernie za pomoca stalowej pacy lub stalowej rakli
z zgbkami. W przypadku stosowania potptynnej postaci szpachlowej z drobnym kruszywem kwarcowym
po rozprowadzeniu masy w przypadku widocznego napowietrzenia nalezy odczekaé iprzewatkowac jga watkiem
z kolcami w celu odpowietrzenia i wyréwnania powierzchni.

Jastrychy zywiczne

Obszary stosowania:

Zaprawa szpachlowa powstaje w wyniku potgczenia spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 z dodatkiem drobnych wypetniaczy
kwarcowych, gotowa mieszanka stuzy do wzmocnienia nawierzchni z tradycyjnego betonu oraz warstw
wyréwnawczych. Wazng zaletg nasyconego spoiwem jastrychu zywicznego jest brak nasigkliwosci i duza odpornos¢
na warunki i obcigzenia panujgce w obiekcie, brak korozji oraz erozji. Ze wzgledu na swoje parametry znajduje swoje
zastosowanie w uktadach narazonych na duze obcigzenia lub majgc na uwadze jego odpornosé na oleje czy smary
w warsztatach mechanicznych, zaktadach produkcyjnych lub magazynach itd. Moze by¢ stosowany réwniez
do wzmacniania peknie¢ elementow konstrukcyjnych jak i wszelkich napraw betondéw dzieki relatywnie szybkiemu
procesowi wigzania i dojrzewania. Mozna wykorzysta¢ go w postaci ptynnej lub pdtptynnej majgcej cechy masy
samopoziomujgcej, jako jastrych zageszczony czy mieszanka wypetniajgca wszelkie ubytki. Dodatkowo idealnie
sprawdazi sie przy wszelkiego rodzaju kotwieniach m.in. balustrad, uchwytéw, zaczepdw czy srub mocujacych.
Technologia jastrychu zywicznego w oparciu o spoiwo typu Nexler EPOLIS EP-200 pozwala na bardzo wydajng
i efektywng prace z tym produktem, ktérego wtasciwosci i cechy zaspokojg prawie wszystkie potrzeby i oczekiwania.
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Sposéb stosowania:

Przygotowang mieszanke (jak wyzej) nalezy niezwtocznie roztozy¢ kilkoma porcjami na wyznaczonym fragmencie
przygotowanego podtfoza, a nastepnie rozprowadzi¢ rownomiernie za pomocg stalowej pacy lub faty, zagescié
i wygtadzié. Rozprowadzanie jastrychu na okreslong grubosc¢ utatwiajg zamontowane wczesniej prowadnice.

W przypadku utozenia warstw szpachlowych czy jastrychdw zywicznych w postaci podbudowy konstrukcyjnej
o konsystencji pétsuchej nalezy pamietac o koniecznosci wykonania warstwy doszczelniajgcej gotowy jastrych. W tym
celu uzy¢ spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 z dodatkiem drobnego piasku kwarcowego. Srednie zuzycie dla gotowej
kompozycji wynosi ok. 1,5 - 1,8 kg na 1 mm warstwy.

Wykonanie laminatu epoksydowo-szklanego

Obszary stosowania:

Laminat epoksydowo-szklany powstaje w wyniku nasycenia maty szklanej spoiwem i wbudowaniu w ukfad
posadzkowy. Laminaty wykonane na bazie spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 cechujg sie bardzo dobrymi wtasciwosciami
mechanicznymi i elektrycznymi. Przy ich niewielkim ciezarze wtasciwym posiadajg pozgdane wysokie parametry
wytrzymatosciowe na zginanie i Sciskanie. Sg stosowane wszedzie tam, gdzie wymaga sie od podtoza dodatkowej
wytrzymato$ci mechanicznej oraz termicznej. Majg réwniez zastosowanie w obiektach, w ktérych powierzchnia musi
by¢ dostosowana do przenoszenia duzych obcigzen. Stuzg takze jako dodatkowe zabezpieczenie mostkujgce rysy
i pekniecia, jednak nie nadajg sie do potaczer ruchomych.

Spoiwo Nexler EPOLIS EP-200 odznacza sie bardzo dobrg przyczepnoscig do maty szklanej, co umozliwia otrzymywanie
trwatych laminatow wzmocnionych wtéknem szklanym, o lepszych wtasciwosciach wytrzymatosciowych niz przy uzyciu
innych rodzajéw zywic. W poréwnaniu z laminatami poliestrowo-szklanymi majg one lepsze wtasciwosci elektryczne,
wiekszg twardosé, mniejszg chtonnos$¢ wody i wiekszg odpornosé chemiczna.

Wiasciwosci laminatu epoksydowo-szklanego:

e wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna znaczgco wptywajgca na trwatos¢ konstrukeji posadzki,

e wysoka odpornos¢ na warunki atmosferyczne i termiczne,

e  odpornos¢ na zabrudzenia przez brak chtonnosci,

e odpornosé na srodki chemiczne, dodatkowa bariera zabezpieczajgca podtoze betonowe przed korozjg
chemiczng,

e stabilizacja podtoza i zbrojenie drobnych rys i peknie¢,

e  mozliwosc stosowania w uktadach syntetycznych jak rGwniez ceramicznych,

e jako laminat ciggly petne doszczelnienie i zabezpieczenie przed przedostawaniem sie wody lub innych
substancji do podktadu.

Sposéb stosowania:

Po wymieszaniu sktadnikéow A i B (jak wyzej) spoiwo nalezy nanies¢ na odpowiednio przygotowang laminowana
powierzchnie grubszg warstwg za pomoca pedzla lub watka malarskiego. Nastepnie, na jeszcze Swiezg zywice, nalezy
niezwtocznie natozy¢ przygotowang wczesniej mate szklang i przesyci¢ laminat, dociskajgc nasgczonym watkiem
powierzchnie maty do momentu przesgczenia zywicy z podktadu w catg strukture maty szklanej. W przypadku
koniecznosci dosyci¢ powierzchnie, aplikujgc nawierzchniowo warstwe kompozyciji.

Do zastosowan typowo budowlanych w zakresie laminowania podifoza betonowego zalecamy stosowaé maty
emulsyjne o gramaturze 150 lub 300g/m?. Pasy maty szklanej uktadanej jako laminat ciggty nalezy taczyé na zaktad
minimum 5 cm. W przypadku punktowego zabezpieczenia nalezy docig¢ pasy maty szklanej, tak aby ich krawedzie
znajdowaty sie nie mniej niz 5 cm w kazdg strone od krawedzi pekniecia. Przerwa miedzy naktadaniem kolejnych
warstw zywicy systemowej nie moze by¢ wieksza niz 48 godzin. Prawidtowo realizowany cykl pracy przewiduje
systemowe uktadanie warstw w odstepach po ok. 12-24 godzin, w zaleznosci od dotwardzenia warstwy
poprzedzajgcej. Aby uzyska¢ wiecej informacji skontaktuj sie z dziatem technicznym.
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Nexler EPOLIS EP-200

_Zaprawy do naprawy konstrukcji betonowych, ,,szycia” posadzki (klamrowanie), wykonywania faset, itp.

Obszary stosowania:
Przed przystgpieniem do zakresu prac polegajgcego na ,,szyciu” posadzki powinnismy okresli¢ rodzaj rys i pekniec jakie
wystepujg w obiekcie:
® rysy przecigzeniowe — zazwyczaj konieczne jest wykonanie nowej posadzki o wymaganej wytrzymatosci
i nosnosci lub zmiana charakteru obiektu i zmniejszenie obcigzen oddziatywujgcych na podtoze,
e rysy skurczowe — koniecznie nalezy sprawdzi¢ i oceni¢ ich rozwarcie, aby dobraé¢ odpowiednig technologie
naprawy oraz budowe kompozycji w oparciu o spoiwo Nexler EPOLIS EP-200,
e  rysy pracujgce — podlegajg jedynie uszczelnieniu materiatem plastycznym.
Do napraw pekniec i rys ,wtosowatych” po oczyszczeniu stosujemy spoiwo Nexler EPOLIS EP-200 bez dodatkéw
wypetniaczy, w technologii zacierania pacg lub doktadnego nasgczania watkiem lub pedzlem.
Do napraw rys i peknie¢ w stabilnym podtozu uzywamy spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 z dodatkami. Przystepujac
do prac nalezy pamietac o nacieciu rys (profilowanie) szlifierkg katowg oraz doktadnym odpyleniu. Naciecie powinno
by¢ wykonane na gtebokos¢ okoto 25% do maksymalnie 50% grubosci ptyty.
Jedng z metod napraw rys i peknieé jest sitowe zespolenie z uzyciem spoiwa Nexler EPOLIS EP-200 lub kompozytu
z dodatkiem wypetniaczy kwarcowych oraz zbrojenia w postaci tgcznikow ze stali nierdzewnej (klamry) lub pretow
stalowych.

Schemat technologiczny
(pekniecia o rozwartosci do 7 mm)

1. Wykonanie naciecia szlifierkg katowa
wzdtuznie na gtebokos¢ do 50% grubosci
podktadu.

2.  Wpykonanie nacieé prostopadtych
do pekniecia o dtugosci 10 cm (po 5 cm
w bok z obu stron pekniecia), w odstepach
co ok. 30 cm.

3. Doktadnie oczyscié¢ i odpylié.

4. Przygotowang mieszanka (jak wyzej)
wypetni¢ powstate naciecia do potowy
gtebokosci.

5. Zamontowac klamry spinajgce (wtozy¢
do wykonanych poprzecznych naciec).

6. Wypetni¢ pozostatg pustg przestrzen naciec¢
zaprawa na bazie spoiwa z dodatkiem piasku
kwarcowego o konsystencji dajacej sie
aplikowac i zatrze¢ wierzchnig warstwe paca
stalowg lub kielnig.

7. W celu uzyskania dobrej przyczepnosci
kolejnych warstw, swiezg zaprawe zywiczng
nalezy catkowicie, z nadmiarem, zasypadé
suszonym piaskiem kwarcowym o frakcji
0,2-0,8 mm.

8. Po zwigzaniu nadmiar piasku zmies¢,
powierzchnie przeszlifowac lekko w celu
usuniecia luznych ziaren piasku i doktadnie
odpylié.
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Schemat technologiczny
(duze pekniecia np. o rozwartosci 7-10 mm)

Wykonanie naciecia szlifierkg katowa wzdtuznie
na gtebokos¢ do 50% grubosci podktadu. Ryse
powiekszy¢ do szerokosci 40-50 mm.

W przypadku napraw peknie¢ o duzym rozwarciu
nalezy pamietac o fazowaniu krawedzi szczeliny.
Wykonanie nacie¢ prostopadtych do pekniecia
o dtugosci 20-25cm (w bok z obu stron
pekniecia), w odstepach co ok. 30 cm.
Doktadnie oczyscic i odpylic.

Przygotowang mieszankg (jak wyzej) wypetnié
powstate naciecia do potowy gtebokosci.
Zamontowac prety spinajgce (wtozyc

do wykonanych poprzecznych nacied)

przy zatozeniu naciecia 2x20cm dtugosé preta
ok. 30cm. Wazne — stosowad prety o Srednicy
@10. Przy montazu i stabilizacji zachowa¢ luz
roboczy po ok. 10mm wolnej przestrzeni

do uzupetnienia spoiwem.

Wypetni¢ pozostata pustg przestrzen naciec¢
zaprawag na bazie spoiwa EP-200 z dodatkiem
piasku kwarcowego o konsystencji dostosowanej
do warunkoéw aplikacji i zatrze¢ wierzchnig
warstwe pacg stalowg lub kielnig.

W celu uzyskania dobrej przyczepnosci kolejnych
warstw, Swiezg zaprawe zywiczng nalezy
catkowicie, z nadmiarem, zasypac suszonym
piaskiem kwarcowym frakcji 0,2-0,8 mm

Po zwigzaniu nadmiar piasku zmies¢,
powierzchnie przeszlifowad lekko w celu
usuniecia luznych ziaren piasku i doktadnie
odpyli¢.
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Nexler EPOLIS EP-200 ‘@EXHEI'

Zaprawy do uzupetniania ubytkéw

Sposéb stosowania:

Przygotowang mieszanke (jak wyzej) nalezy niezwtocznie nanies¢ na zagruntowang powierzchnie. W celu uzyskania
dobrej przyczepnosci kolejnych warstw, Swiezg zaprawe zywiczng nalezy catkowicie zasypaé suszonym piaskiem
kwarcowym frakcji np. 0,2-0,8mm. Nastepnego dnia nadmiar piasku nalezy zmies¢, powierzchnie przeszlifowac lekko
w celu usuniecia luznych ziaren piasku i doktadnie odkurzy¢.

Warstwa odcinajaca wilgo¢ w potaczeniu z posadzky z drewna

Obszary stosowania:

Wysoka wilgotnos¢ w podtozu ma bardzo zty wptyw i jest powaznym zagrozeniem dla utozonej posadzki drewniane;.
Nadmierna wilgo¢ prowadzi do wielu nieodwracalnych uszkodzen w drewnie m.in. tédkowanie parkietu, pecznienie
i w rezultacie odspajanie sie parkietu. Dodatkowo wptywa bardzo destrukcyjnie na warstwy kleju spoinujgcego
podtoge drewniang. Odciecie wilgoci jest mozliwe, gdy wystepuje obawa wystgpienia ,wilgoci resztkowej”, ktérej
podwyzszony poziom moze wynikaé z procesdw hydratacji cementu czy betonu, jednak nie przekracza dopuszczalnych
norm dla stosowania spoiwa Nexler EPOLIS EP-200. Taka bariera syntetyczna zabezpieczy rdwniez podtoze betonowe
przed potencjalnym nasigkaniem podtoza wynikajgcym z zalania czy awarii.

Przeciwskazania do wykonania odciecia:
e  odciecie nie powinno by¢ wykonywane, gdy mamy do czynienia z wilgocig tzw. naptywajgca (wystepujaca np.
w sytuacji podktadu ptywajgcego na wylewce posadowionej na gruncie z niesprawng hydroizolacjg).
e odciecie w zadnym wypadku nie moze by¢ stosowane na podktadach anhydrytowych i gipsowych,
gdyz zamkniecie wilgoci w takim podktadzie moze spowodowac jego zniszczenie.

Sposéb stosowania:

Odciecie ,szczatkowe” wilgoci w podktadach betonowych polega na natozeniu spoiwa Nexler EPOLIS EP-200
na wysezonowany podktad betonowy w dwdch warstwach z posypka kwarcowa. W pierwszej warstwie stosuje sie
posypke o frakcji 0,1-0,5mm, a w drugiej 0,2-0,8mm. |-warstwa: EP-200 (0,3kg/m2 + posypka) + Il-warstwa EP-200
(0,5kg/m2 + posypka do sucha) Po utwardzeniu nadmiar piachu usuwa sie mechanicznie i catg powierzchnie odpyla.
Tak przygotowane podtoze jest idealnym podktadem pod kleje. Nalezy zachowac odstep od 12 do 24 godzin pomiedzy
operacjami nakfadania kolejnych warstw.

Przechowywanie i transport:

Wyréb powinien by¢ przechowywany w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych, przewiewnych
pomieszczeniach, w temperaturze od +10°C do +25°C. Przy zachowaniu powyzszych warunkéw okres gwarancji wynosi
12 miesiecy. Przewozenie wyrobu wytgcznie krytymi $rodkami transportu. Nie dopuszcza¢ do przemrozenia
sktadnikoéw.

Spoiwo wykazuje ograniczong sktonnos¢ do krystalizacji podczas przechowywania — krystalizacja jest to zjawisko
naturalne i nie wptywa w znaczacy sposéb na wtasciwosci produktu. W przypadku wystgpienia zjawiska krystalizacji,
nalezy ogrza¢ stopniowo zywice do temperatury 40-50°C i ujednorodnié.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia i sprzet nalezy czyscic¢ na biezgco rozpuszczalnikiem, (np.: aceton, toluen), nie dopuszczajac
do utwardzenia pozostatosci kompozycji epoksydowej na narzedziach.
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Nexler EPOLIS EP-200 @EXlEI'

Uwagi:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczgce stosowania i oczekiwane efekty,
sg wynikiem naszej wiedzy, doswiadczen oraz praktyki i podane s3 w dobrej wierze. Ze wzgledu na réznorodnos¢
podtozy, zréznicowane warunki uzycia oraz réznorodnos$¢ mozliwych zastosowan, ktdre pozostajg poza naszg kontrolg,
nie mozemy przyjag¢ odpowiedzialnosci za rezultaty koncowe wynikajace z nieprawidtowej aplikacji lub uzycia.
W przypadku nieprawidtowego: przechowywania, przygotowania podtoza lub aplikacji wyrobu zadna gwarancja
w odniesieniu do przydatnos$ci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu, ani zadna odpowiedzialnos¢
wynikajgca z jakiegokolwiek stosunku prawnego nie moze by¢ brana pod uwage.

Uzytkownik wyrobu zobowigzany jest do uzywania go zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami. We wszystkich
przypadkach zalecane jest przeprowadzeniem stosownej préby.

Niniejsza karta uniewaznia wszystkie podane wczesniej wersje oraz dane techniczne dotyczace tego wyrobu.
Uzytkownicy powinni zawsze zapoznac sie z najnowszym wydaniem i informacjami podanymi w karcie.

Uwagal!
Forma i tres¢ Karty Technicznej jest zastrzezona przez IZOHAN i nie moze by¢ uzyta w innych opracowaniach.
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