INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa |
tel. sekretariat; 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

e

Warszawa, 22 grudnia 2015 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2015-02-3191

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawcg jest producent o nazwie:

IZOHAN Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Luzycka 2
81-963 Gdynia
Instytut Badawezy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatnosé¢ wyrobu budowlanego:

Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno do napraw czastkowych

o nazwie handlowej: [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 2+ oceny zgodnoSci.

KTOR

prof. dr hap. i eszek Rafalski

22 grudnia 2015 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 22 grudnia 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2015-02-3191 zawiera stron 10.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.), zwanej dalej ustawg;

2.  rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. 22014 r., poz. 1040), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslit nastepujaca
nazwe techniczng: Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno do napraw czastkowych

i nazwe handlowa: IZOHAN 1ZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR
wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Mieszanka IZOHAN IZOBUD RR/AZOHAN
RR/Q-FLEX RR

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaly okreslone na stronie 1
niniejszej Aprobaty Techniczne;.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyr6b jest produkowany w:
Zaklad Produkceyjny w Pomieczynie, z siedziba: ul. Spacerowa 26/28, 83-305 Pomieczyno.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Mieszanka IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR jest produkowana z kruszywa
famanego o uziamnieniu od 0 mm do 8 mm, wytwarzana na bazie gryséw bazaltowych
i mieszanki granulowanej bazaltowe]. Lepiszczem jest asfalt drogowy uptynniony.

Do produkcji mieszanki IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR nalezy stosowaé
kruszywo tamane, wedtug PN-EN 13043:2004, spetniajace wymagania WT-1 Kruszywa 2014,
jak do warstw $cieralnych z mieszanki SMA i BBTM (tablice od 16 do 18) dla ruchu od KR1do
KR2.

Do produkcji mieszanki IZOHAN [ZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR nalezy stosowaé
uplynniony asfalt, spetniajacy wymagania specyfikacji producenta oraz charakteryzujacy si¢
lepkoscia BTA (60 + 10) s, zmierzong wedtug PN-EN 12846-2 (25°C, kubek ¢ 10 mm) oraz
przyczepnoscia aktywna do grysow bazaltowych > 85 %.

Mieszanka [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR jest urabialng mieszanka barwy
czarnej, niewykazujacq tendencji do spltywania lepiszcza z kruszywa.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Mieszanka IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR jest przeznaczona w inzynierii
komunikacyjnej do wykonywania remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych i z betonu
cementowego, wypelniania ubytkéw, wybojow, wypelniania przestrzeni wokot plyt lub kanatéw
oraz przepustow kablowych 1 dylatacji, miejscowego wyréwnywania lub profilowania
nawierzchni drég i chodnikéw, wyréwnywania powierzchni wokol metalowych urzadzen (np.
studzienki Sciekowe, przejazdy kolejowe), konstrukeji znajdujacych si¢ w nawierzchni. Nie
mozna stosowaé do uzupekiania ubytkow w miejscach manewru pojazdéw o duzym nacisku na
koto.

Mieszanke [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR o uziarnieniu do 8 mm mozna
stosowa¢ w pojedynczej warstwie do wypelniania ubytkéw o glebokosci od 2,5 cm do 4 cm. W
przypadku nawierzchni z uszkodzeniem o wiekszej glebokosci naprawe wykonuje si¢ z kilku
warstw mieszanki na zimno. Maksymalna grubosé pakietu warstw nie moze przekroczy¢ 15 cm.
Glebsze uszkodzenia nalezy w jej dolnej czesci wypeli¢ innym materiatem, najlepiej
o zblizonych wtasciwosciach jak konstrukcja nawierzchni lub np. mieszankg mineralng
o ciaglym uziarnieniu. Przy wypelnianiu glebokich uszkodzen nalezy stosowaé zasade
zwigkszenia wymiaru ziarn mieszanki wraz ze wzrostem glebokosci potozenia w nawierzchni.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie §5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 zezm.) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
w sprawie przepisoOw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 ze zm.);

3.2.2 droég wewnetrznych

w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14,
poz. 60; tekst jednolity)

3.3 Warunki stosowania

Przed =zastosowaniem mieszanki [ZOHAN IZOBUD RR/AIZOHAN RR/Q-FLEX RR
remontowane podloze nalezy oczysci¢ z luznych fragmentéw nawierzchni, np. sprezonym
powietrzem, szczotka lub wymy¢ woda.

Uszkodzenie nawierzchni, takie jak ubytek lub wybdj, doprowadzi¢ do ksztaltu prostej bryty, np.
prostopadloscianu, poprzez obcigcie krawedzi i wyréwnanie dna.

Powierzchnie wuszkodzenia zaleca si¢ skropi¢ emulsjg asfaltowsg Ilub zagruntowaé
szybkoschnagcym gruntem bitumicznym. Uszkodzenie nalezy wypelnié mieszankg IZOHAN
IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR. Po wypelnieniu mieszanka jest urabialna nawet przez
kilka godzin, co pozwala na dokladne jej rozlozenie we wszystkich nieregularnych czesciach
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naprawianej nawierzchni. Nastgpnie mieszank¢ IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX
RR nalezy zagesci¢ plyta wibracyjna lub ubijakiem recznym do uzyskania stabilnej,
niewykazujacej doggszczenia, warstwy.

Powierzchnia wykonanej gérnej warstwy z mieszanki [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-
FLEX RR powinna wystawa¢ ponad powierzchni¢ nawierzchni do ok. 0,3 cm. Gérna warstwe
mozna posypa¢ piaskiem o uziarnieniu od 0 mm do 2 mm lub grysem o uziarnieniu od 2 mm do
4 mm, w celu uniknigcia klejenia si¢ mieszanki do kot pojazdow.

Mieszankg¢ [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR mozna stosowaé w temperaturze
otoczenia od — 10 °C do 30 °C. W celu zapewnienia urabialnosci w czasie wbudowywania
mieszanka powinna mie¢ temperatur¢ nie mniejsza niz 5 °C (w okresie chiodnym nalezy
przechowywaé mieszanke w ogrzewanym pomieszczeniu).

Utwardzenie warstwy z mieszanki [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR nastepuje
po zaggszczeniu i odparowaniu lotnych sktadnikéw. W okresie dojrzewania, trwajacym z reguly
kilka dni, warstwa z mieszanki [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR jest
plastyczna. W tym okresie nastgpuje jej dogeszczenie od kot pojazdéow. Ruch pojazdéw mozna
dopusci¢ bezposrednio po wykonaniu naprawy nawierzchni, stosujac ograniczenia ruchu, np.
zmniejszenie predkosci na tukach poziomych drogi, zmiana toru jazdy.

Naprawy nawierzchni moga by¢ wykonywane zgodnie z ,,Wytycznymi napraw nawierzchni
bitumicznych mieszankami na zimno”, IBDiM, Seria I, Zeszyt 42, Warszawa 1993 r. Przy
wykonywaniu napraw nawierzchni mieszankg na zimno IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-
FLEX RR nalezy przestrzega¢ szczegétowych zalecen producenta mieszanki.

Wyrdb budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegllnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. 22006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WELASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Kruszywo do produkeji mieszanki IZOHAN 1ZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR
1 |Uziarnienie - Ge85 PN-EN 933-1:2012
Tolerancja uziarnienia;
2 |odchylenie nie wieksze niz - GtcNR PN-EN 933-1:2012
wg kategorii
3 |fawartoscpyiow, . fio PN-EN 933-1:2012
kategoria nie wyzsza niz
4 |Jakos¢ pylow, kategoria - MB;10 PN-EN 933-9:2009
nie wyzsza niz
5 Kanciastos$¢ kruszywa, i E PN-EN 933-6:2002
kategoria nie nizsza niz csDeklarowana rozdziat 8
6 |Gestosé ziamn ) deklarowana przez PN-EN 1097-6:2002
¢ producenta rozdz. 7, 8 lub 9
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Ciag dalszy tablicy

Mieszanka IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR

mieszanka
jednorodna,
urabialna, barwy
7 |Wyglad - czarnej, wszystkie ocena makroskopowa
ziarna kruszywa
otoczone lepiszczem
8 [Urabialnos¢ w temp. 5 °C - mieszanka urabialna | IBDiM Nr TN-3/03/05
Uziarnienie, zawartos¢é
ziaren przechodzacych
przez sito #, mm:
11,2 o deklaracja PN-EN 12697-2
9 8 o (m/m) producenta +A1:2008
5,6
2
0,063
Zawartos¢ lepiszcza
jo |pozostaiegopo % (m/m) deklaracja PN-EN 12697-1:2012
odparowaniu czesci producenta
lotnych
1] |%@wartosé wolnej % (W) <25 PN-EN 12697-8:2005 2
przestrzeni
12 PeI:’etrz]l)CJa stemplem w mm <2.0 PN-EN 12697-20:2012
40 °C p.5
13 Przyczepn}c;sc lepiszcza do % > 80 PN-B-06714_1-22:1984
kruszywa p.819

2)

3)

prébki zaggszczane 2x50 uderzen ubijaka Marshalla, bez wyjmowania prébki z formy, temperatura zaggszczania

0d20°C do25°C

pomiar gestoéci wedlug PN-EN 12697-5, metoda objgtosciowa w wodzie, gestos¢ objetosciowa wg
PN-EN 12697-6, metoda D pomiaru geometrycznego (bez wyjmowania probki z formy)

wielkos$¢ probki okoto 50 g, badanie wykonuje sie na gotowym wyrobie

S

5.1

OCENA ZGODNOSCI

Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 2+ oceny zgodnosci.

W systemie 2+ oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje zgodnosci

z Aprobatg Techniczna na podstawie:

a)

zadania producenta:
- wstgpnego badania typu,

- zakladowe;j kontroli produkc;i,
- badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania;
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b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakltadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji

zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) okreslenie wygladu wg tablicy, lp. 7, ktore dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwo uzytkowania;

b) okreslenie urabialnosci wg tablicy, lp. 8, ktoére dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwo uzytkowania;

¢) oznaczenie uziarnienia mieszanki mineralnej wg tablicy, Ip. 9, ktére dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania,

d) oznaczenie zawartosci lepiszcza pozostalego po odparowaniu czgsci lotnych wg tablicy,
Ip. 10, ktére dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania;

e) oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni wg tablicy, Ip. 11, ktére dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania;

f) oznaczenie penetracji stemplem 40°C wg tablicy, Ip. 12, ktére dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania;

g) oznaczenie przyczepnosci lepiszcza do kruszywa wg tablicy, Ip. 13, ktore dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyroboéw, zmiany surowcdéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkgcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrdéb wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialdw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
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powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé¢ udokumentowany sposob:

a)
b)

©)

d)
e)

nadzoru nad dokumentami i zapisami,

kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,
postgpowania z wyrobem niezgodnym,

postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw i materialow,

prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wedtug wymagan PN-EN ISO 9001:2009P moze byé
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania
niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a)
b)

badania biezace,
badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

wygladu mieszanki (tablica, Ip. 7),
uziarnienia mieszanki mineralnej (tablica, lp. 9),
zawartosci lepiszcza pozostalego po odparowaniu czesci lotnych (tablica, Ip. 10).

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania probek obejmuja sprawdzenie:

badania kruszywa (tablica, od Ip. 1 do Ip. 6),
urabialnosci w temperaturze 5°C (tablica, Ip. 8),
zawartosci wolnej przestrzeni (tablica, Ip. 11),
penetracji stemplem w 40 °C (tablica, Ip. 12),
przyczepnosci lepiszcza do kruszywa (tablica, Ip. 13).
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5.5 Pobieranie préobek do badan
Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN 12697-27 oraz zgodnie
z procedurg okreslong w systemie Zaktadowej kontroli produkcji producenta.

Prébke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac minimum 5 kg mieszanki z losowo
wybranego opakowania lub z pryzmy przed zapakowaniem.

Probk¢ do badan uzupelniajacych nalezy przygotowaé pobierajac losowo jedno opakowanie
mieszanki.

5.6 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny byé wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji. Wielkosé partii wyrobu powinna
zostac okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkc;ji.

Badania uzupelniajace nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci produkcji co
najmniej raz w roku oraz przy kazdej zmianie rodzaju materiatéw sktadowych (lepiszcza
i kruszywa).

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyroboéw i Ustug (PKWiU): 26.82.13-00.19
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 2715 00 00 0
7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,

TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Wytwarzanie mieszanki BH PLUS polega na wymieszaniu w mieszalniku skladnikow
mineralnych i otoczeniu ich lepiszczem (asfaltem uptynnionym).

Mieszank¢ mozna produkowaé w typowych otaczarkach o dziataniu cyklicznym lub ciagtym do
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Mieszanka IZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR jest pakowana w worki lub
pojemniki w ilosci 25 kg i jest gotowa do natychmiastowego uzycia. Mozliwy jest inny sposéb
pakowania mieszanki po uprzednim ustaleniu z odbiorca.

Mieszanka pakowana w worki moze by¢ magazynowana przez okres 12 miesiecy od daty
produkcji w oryginalnym, nieotwieranym opakowaniu. Bezposrednio przed wbudowaniem

mieszanka [ZOHAN IZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR powinna byé urabialna. W okresie
chlodnym moze to by¢ zapewnione przez kilkunastogodzinne przechowywanie w pomieszczeniu
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o temperaturze co najmniej 15 °C. Dhugi okres przechowywania moze spowodowaé utwardzenie
mieszanki i uniemozliwié¢ jej poprawne wbudowanie.

Pojemniki lub worki z mieszanka na zimno nalezy przechowywaé w miejscu zadaszonym,
zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywang
mieszanke nalezy chroni¢ przed ogniem lub promieniowaniem cieplnym. Mieszanke pakowang
w worki mozna przechowywaé ukladajac ptasko w pryzmach lub na paletach, przy czym moga
byé utozone najwyzej w pigciu warstwach.

Transport mieszanki IZOHAN [ZOBUD RR/IZOHAN RR/Q-FLEX RR moze odbywaé sig¢
dowolnym $rodkiem transportowym, obudowanym lub pod przykryciem plandeka, przy czym
podczas zatadunku i rozladunku nie mozna dopusci¢ do uszkodzenia opakowania lub
rozsegregowania mieszanki.

7.3 Szczegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany

dotaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb
budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwg techniczng, nazwe handlowa;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) nazwe jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu zaktadowej kontroli produkcji.

f)  date produkcji i okres przydatnosci do stosowania;

g)  masg netto;

h)  zalecenia BHP;

i)  warunki magazynowania.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdéb umozliwiajacy zapoznanie si¢
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
APROBACYJIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

Polskie Normy i inne dokumenty

a) PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

b) PN-EN 12697-1:2012E Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

¢) PN-EN 12697-2:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Cz¢s$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

d) PN-EN 12697-8:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
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PN-EN 12697-20:2007 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badafn mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 20: Badanie twardos$ci (penetracji) na probkach
sze$ciennych lub probkach Marshalla

PN-EN 12697-27:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12846-2:2011E Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyplywu
lepkosciomierzem wyptywowym - Czes$¢ 2: Asfalty uptynnione i fluksowane

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-EN ISO 9001:2009P Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

WT-1 Kruszywa 2014 Wymagania Techniczne, Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych

Zalecenia IBDiM do udzielania aprobat technicznych Nr Z/2009-03-022, Mieszanki
mineralno-asfaltowe na zimno do remontéw czastkowych nawierzchni drogowych,
Wytyczne napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno, Zeszyt 42/93,
Informacje, instrukcje, IBDiM, Warszawa, 1993 r.

Procedury badawcze

Procedura Badawcza IBDiM Nr TN-3/03/05 wydanie 3 ,Badania mieszanek mineralno-
asfaltowych do napraw nawierzchni”

8.3 Raporty badai wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a)  Sprawozdanie z badan IBDiM nr TN-2/AT3811/15

b)  Atest higieniczny mieszanki

¢)  Specyfikacja Techniczna nr 19/ST/2014

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Giéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu post¢gpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
zdnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuija:

1. Wnioskodawca o nazwie IZOHAN Sp. z 0.0., z siedziba : ul. Luzycka 2, 81-963 Gdynia

2.

-2 egz.
Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw z siedziba: ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.



