4ZOLEX

STYRBIT® 2000 K

Klej do styropapy i styropianu

Hydroizolacja

kauczukiem syntetycznym z dodatkiem zywic i zwigzkéw chemicznych
poprawiajacych przyczepnos$¢ do styropianu, podtozy bitumicznych,

STYRBIT 2000 K jest gotowg do uzycia masg asfaltowa modyfikowang

betonowych, blach. Zawiera rozpuszczalnik organiczny.

CECHY PRODUKTU

® Bezpieczny w kontakcie ze styropianem i jego odmianami (XPS, EPS)

o Modyfikowany kauczukiem SBS

e Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy

e Odporny na substancje agresywne zawarte w gruncie

e Do stosowania przez caty rok

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

STYRBIT 2000 K stuzy do:
e przyklejania styropapy, ptyt styropianowych, wetny mineralnej
i innych materiatéw ocieplajacych do podtozy betonowych,

bitumicznych, papowych, blach trapezowych itp.,
o klejenia pap tradycyjnych do podtozy betonowych i papy do papy,
e wykonywania przeciwwodnych hydroizolacji podziemnych oraz
przyziemnych czesci budowli.
STYRBIT 2000 K zalecany gtéwnie do klejenia ocieplen na
powierzchniach poziomych, pionowych lub o niewielkich spadkach
oraz w okresie niesprzyjajacych warunkéw temperaturowych.
Produktu nie nalezy stosowac¢ do pap smotowych, pap na tasmie
aluminiowej oraz przyklejania papy do styropianu (np. produkcji
styropapy).

Sptywnos¢ w temperaturze

(60 + 2) °C przy kacie nachylenia
45° w czasie 5 h

- papy przyklejonej lepikiem
asfaltowym

niedopuszczalne
przesuniecie papy i wyciek
lepiku

Gietkos¢ przy przeginaniu na
walcu o $rednicy 30 mm
w temperaturze -5 °C

niedopuszczalne powstawanie
rys i peknieé

Temperatura zaptonu wg
Pensky’ego-Martensa

nie mniej niz 31-40°C

Zawartos¢ wody

nie wiecej niz 0,5% (m/m)

Zdolnos¢ klejenia papy do papy

nie mniej niz 150 N

Metoda nakfadania

paca gtadka, paca zebata,
kielnia

Pozostatos¢ suchej masy ok. 80% . .
STYRBIT 2000 K jest przeznaczony do stosowania na zewnatrz
llos¢ warstw dla powtok .
. . od2do4 budynkoéw.
hydroizolacyjnych
Zuzycie:
Dla powtok hydroizolacyjnych: 0,6 — 1,2 kg/m? .
o PRZYGOTOWANIE PODtOZA
Klejenie ptyt EPS, XPS: 1,0 -2,0 kg/m?
Czas schniecia: Podtoza betonowe przewidziane do ocieplania lub naktadania powtoki
- brak brudzenia po 6 godz. hydroizolacyjnej muszg by¢ zwigzane, wysezonowane, rowne,
- sucho$¢ wtasciwa ok. 24 godz. pozbawione warstw antyadhezyjnych. W przypadku potrzeby
- petna wytrzymato$, jako kleju 10-14dni wyréwnania podtoza stosowaé zaprawy polimerowo-cementowe
Grubos¢ pojedynczej warstwy 0,5-1,3mm

z serii NEXLER RENOBUD R. Przygotowane podtfoze nalezy zagruntowa¢é
preparatami  bitumicznymi rozpuszczalnikowymi lub wodnymi
np. DYSPERBIT Dn (grunty bitumiczne na bazie wody zalecane sa
w przypadku zachowania dodatkowego bezpieczenstwa, gdy mozliwa
jest stycznos¢ ptyt ociepleniowych wrazliwych na rozpuszczalniki
organiczne). Podtoza papowe przed klejeniem termoizolacji nalezy
wczesniej naprawic, wyréwnaé. Pecherze nacigc i podklei¢ produktem
STYRBIT 2000 K, a wyrwy, ubytki w papie uzupetnic¢ szpachlg dekarska
Arbolex Aqua Stop. Do napraw, klejenia i uszczelniania obrébek
blacharskich na powierzchniach ocieplanych ptytami EPS i XPS
stosowac jeden z produktéw STYRBIT 2000 K lub szpachle dekarska
Arbolex Aqua Stop. W przypadku starych pokry¢ papowych zaleca sie,
oprocz wykonania napraw podtoza, przeprowadzenie jego renowacji
z uzyciem produktu IZOHAN Dysperbit Premium Dach. W przypadku
klejenia ocieplen do blach powierzchnie nalezy oczysci¢, luzne warstwy
konserwacyjne lub dekoracyjne oraz $lady korozji usungc
i zabezpieczy¢ powtoka antykorozyjng.
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

STYRBIT 2000 K jest produktem gotowym do uzycia. Na powierzchni
przechowywanego produktu moze wydzieli¢ sie rozpuszczalnik. Nie
Swiadczy to o wadzie i ztej jakosci produktu. Przed uzyciem wyréb
nalezy wymieszac¢ w celu uzyskania wtasciwych parametréw i lepszej
konsystencji do naktadania. Przed stosowaniem produktu w niskiej
temperaturze zaleca sie doprowadzenie go do temperatury
pokojowe;j.

SPOSOB STOSOWANIA

1. Klejenie styropianu i laminowanych ptyt styropianowych
(styropapy) do podtozy:

Klej STYRBIT 2000 K nanosi¢ na powierzchnie punktowo
(10-12 plackdw na ptyte 0,5 mZ; 16 plackdw na ptyte 1 m2) lub paskami
za pomocy szpachli zebatej o szerokosci 8-10 cm w odstepach
15-20 cm w taki sposdb, aby ztgcza ptyt byty od spodu przyklejone do
powierzchni. Ptyte styropianu lub styropapy przytozy¢é do
planowanego miejsca jej utozenia i ruchem kolistym docisng¢ do
podtfoza.

2. Klejenie wetny mineralnej, drewnopochodnej:

Przygotowane podtoze oraz wetne mineralng od strony klejonej
zagruntowac roztworem IZOBIT BR. Po wyschnieciu gruntu na podtoze
nanie$¢ STYRBIT 2000 K za pomoca szpachli zebatej (wykrdj zebow
4x4 mm), na catg powierzchnie lub pasami o szerokosci okoto 8-10 cm
w odstepach 15-20 cm w taki sposdb, by ztgcza ptyt byty od spodu
przyklejone do powierzchni. Odczekaé okoto 15-20 min i przyklei¢
wetne mineralng dociskajac jg do podtoza ruchem kolistym.

3. Klejenie tradycyjnych pap asfaltowych do podtozy i miedzy soba:
Zagruntowac podtoze (betonowe, z ptyt OSB, sklejki starej papy)
roztworem [ZOBIT BR. STYRBIT 2000 K nanies¢ na szerokos¢
przyklejanej wstegi papy, odczekac okoto 20 minut utozyé wstege papy
i dobrze docisngac jg do kleju w taki sposob, aby klej wycisng¢ 5-10 mm
na zaktadzie papy. Zaktad papy powinien wynosi¢ okoto 10 cm. Ztacza
przesmarowac¢ od géry produktem STYRBIT 2000 K, mokrg mase
posypaé posypka papowa. Przy klejeniu nowych pap miedzy soba
postepowaé jak wyzej, gruntowanie w tym przypadku nie jest
wymagane.

4. Wykonywanie hydroizolacji:

Po przygotowaniu podtoza iwyschnieciu odpowiedniego roztworu
gruntujgcego mase naktadac paca lub kielnig, starajac sie zachowac
jednakowg grubos$¢ (okoto 1 mm) naktadanej powtoki. Zuzycie
materiatu i ilos¢ naktadanych warstw nalezy dostosowaé do warunkéw
wodno-gruntowych. Kolejng warstwe nalezy naktada¢ w kierunku
Pozwala to na unikniecie btedéw i eliminacje niedoktadnosci
wykonawczych.

Prace prowadzi¢ w temperaturze podfoza i powietrza od +5°C
do +35°C. Dopuszcza sie stosowanie produktu w temperaturach
ujemnych pod warunkiem, ze podtoze przed zmrozeniem byto suche
i jest pozbawione lodu, szronu. Swiezo natozong powtoke nalezy
podczas schniecia chroni¢ przed opadami atmosferycznym i silnym
nastonecznieniem. Niska temperatura oraz wysoka wilgotnos¢

powietrza i podtoza znacznie wydtuza czas wigzania powtoki. Podczas
prac z masg asfaltowo-kauczukowg STYRBIT 2000 K nalezy zapewni¢
bardzo dobre przewietrzanie miejsca wykonywania prac.

NARZEDZIA | CZYSZCZENIE NARZEDZI

Mieszadto wolnoobrotowe, paca stalowa, paca zebata, kielnia.

Narzedzia my¢ w rozpuszczalnikach organicznych. W przypadku
zaschniecia produktu pozostawi¢ w rozpuszczalniku, az zabrudzenia
sie rozpuszczy.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

* PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno

Dokumenty: Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych, Karta
Charakterystyki produktu dostepne na www.nexler.com

OPAKOWANIA
Wiadra plastikowe: 10 kg i 20 kg

SKEADOWANIE | TRANSPORT

STYRBIT 2000 K przechowywa¢ w suchych i chtodnych
zamknietych

pomieszczeniach w szczelnie oryginalnych
opakowaniach. Podczas przechowywania i transportu nie dopuszczaé
do dtugotrwatego narazenia na oddziatywanie wysokich temperatur,

storica. Produkt nie jest wrazliwy na temperatury ujemne.

Okres przydatnosci wyrobu do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji.

Prace prowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi, instrukcja
producenta, normami iwtasciwymi przepisami BHP. Informacje
o postepowaniu w przypadku wystgpienia objawéw chorobowych,
alergicznych lub podraznienia skoéry, oczu znajdujg sie w Karcie
Charakterystyki produktu (www.nexler.com).

Pozostata zawartos¢ produktu i pojemnik przekazaé do firm
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

Nie stosowac produktu na papy smotowe, smote oraz pokrycia
wykonane z onduliny.

Przed uzyciem zapoznac sie ze szczegdétowymi warunkami stosowania
produktu. Udzielamy gwarancji odnosnie jakosci naszych materiatéw
w ramach naszych warunkdéw sprzedazy i dostawy.

Produkt w wersji zimowej moze by¢ transportowany i przechowywany
w temperaturze nie nizszej niz -5°C oraz aplikowany przy temperaturze
otoczenia i podtoza nie nizszej niz 0°C. Temperatura ta nie moze spas¢
ponizej zera zarébwno w czasie aplikacji jak i w okresie wysychania
produktu. W czasie chtodéw przed uzyciem materiatu nalezy wstawic
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1 — 2 doby.
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ZALECENIA OGOLNE

Dane techniczne iinformacje o sposobie stosowania podane s dla
temperatury 23°C + 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55%.
W innych warunkach czas wigzania (schniecia) moze ulec znaczacej
zmianie. Swiezo natozong warstwe podczas wigzania nalezy chroni¢
przed wysoky temperaturg, silnym storicem, deszczem, mgly
i mrozem.

Podane w niniejszej karcie zuzycie produktu zalezy od przygotowania
podtoza.

Producent nie ma wpltywu na niewtasciwe uzycie materiatu, jego
zastosowanie do innych celdéw lub w innych warunkach niz wyzej
opisane. Gwarancjg objeta jest tylko jakos¢ dostarczonego wyrobu.
Prawidtowe, a co za tym idzie skuteczne stosowanie preparatu nie
podlega naszej kontroli.

Producent ani jego upowazniony przedstawiciel nie moze ponosic¢
odpowiedzialnosci za straty poniesione wskutek nieprawidtowego
uzycia lub przechowywania produktu.

Pracownicy firmy upowaznieni s3 do przekazywania informacji
technicznych tylko i wytacznie zgodnych z niniejszg kartg techniczna.
Informacje rdzniagce sie od informacji zawartych w niniejszej karcie
winny by¢ potwierdzone w formie pisemnej. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci nalezy zasiegna¢ porady producenta.
Niniejsza karta techniczna produktu jest obowigzujgca i zastepuje
wszystkie poprzednie.
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