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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6678/2014

Tasmy uszczelniajgce:
TU / UNIBEST TU/ BAND TU / HYDRO-BAND TU / PRE-BAND TU / NANC-BAND TU / LAKMA tatma
uszczelniajgca TU120/T0/50 / ZOHAN tagma uszczelniajaca / Ekor TU/ BOTAMENT AB 78 | BOLIX HYDRO-
TPPH TU KG120/70 / MASter tadma uszczelniajaca | BAUMEISTER 12070 / ZOLANIT — tasma uszczelniajgca /
Primacol taéma uszczelniajaca / Ami taéma uszczeiniajaca | FAST - tagma uszczelniajaca / WIM — tasma
uszczelniajaca | STALCO - taéma uszczelniajaca, TUS | UNIBEST TUS / BAND TUS | HYDRO-BAND TUS /
PRE-BAND TUS | NANO-BAND TUS / IZOLANIT TUS, TUW 2PP | UNIBEST TUW 2PP | BAND TUW 2PP |
HYDRO-BAND TUW ZPP | PRE-BAND TUW 2PP | NANO-BAND TUW 2PP, TUW 3PS / UNIBEST TUW 3PS /
BAND TUW 3PS | HYDRO-BAND TUW 3PS / PRE-BAND TUW 3PS | NANO-BAND TUW 3PS5, TDS / UNIBEST
TDS | BAND TDS / HYDRO-BAND TDS / PRE-BAND TDS / NANC-BAND TDE / Ekor TDS / IZOHAN szczelna
tagma | SUPERFLEX B 240 / ZOLANIT BIT, TDS SP / UNIBEST TDS SP/ BAND TDS SP/ HYDRO-BAND TDS
SP /| PRE-BAND TDS SP /| NANO-BAND TDS SP, TDS PP/ UNIBEST TDS PP / BAND TDE PP | HYDRO-BAND
TDS PP | PRE-BAND TDS PP/ NANO-BAND TDS PP, TPER { UNIBEST TPER / BAND TPER / HYDRO-BAND
TPER /| PRE-BAND TPER /| NANO-BAND TPER | Taéma uszczelniajgca hydroizolacyjna TPER / Ekor TPER BT/
Ekor TPER-PF / TPER tadéma uszczelniajaca | Primacol tasma uszcrelniajaca uniwersalna / BOLIX HYDRO-TB /
WIM-TPER, TUW | UNIBEST TUW / BAND TUW | HYDRO-BAND TUW / PRE-BAND TUW | NANO-BAND TUW /
BOLIX HYDRO-TW, TUW Plus / UNIBEST TUW Plus / BAND TUW Plus | HYDRO-BAND TUW Plus | PRE-BAND
TUW Plus | NANO-BAND TUW Plus, ZOHYDROTEX PP | EOHYDROTEX PS5
oraz wyroby urupeiniajace UNIBEST / BAND / HYDRO-BAND | PRE-BAND / NAND-BAND
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Cztonek Eduropejskie] Unii Akceplagji Tachniczne] w Budownictwia = UEAtc
Czlonek Europe|skia) Organizac|l ds. Aprobat Technlcznych — EOQOTA

Seria; APROBATY TECHMICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6678/2014

Ma podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz, U,
Nr 249 z 2004 r, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

UNIBEST Sp. z 0.0.
ul. Unii Europejskiej 4, 86-050 Solec Kujawski

stwiardza sig przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa

Tasmy uszczelniajace:

TU IUNIBEST TU / BAND TU / HYDRO-BAND TU / PRE-BAND TU / NANO-BAND TU / LAKMA tagma
uszczelniajaca TU120/7v50 / EOHAN tasma uszczelniajaca [ Ekor TU/ BOTAMENT AB 78 / BOLIX
HYDRO-TPPH TU KG120iT0 / MASter tagma uszrczelniajaca /| BAUMEISTER 120070 / IZOLANIT - tagma
uszczelniajaca | Primacol tasma uszczelniajaca / Ami tagma uszcrelniajgca / FAST - tadma uszcrelniajaca
| WIM — taéma uszczelniajaca / STALCO - tasma uszczedniajgca, TUS / UNIBEST TUS / BAND TUS /
HYDRO-BAND TUS / PRE-BAND TUS / NANO-BAND TUS [ ZOLANIT TUS, TUW ZPP | UNIBEST TUW 2PP
| BAND TUW 2PP / HYDRO-BAND TUW 2PP | PRE-BAND TUW ZPP | NANO-BAND TUW 2PP, TUW 3PS |
UNIBEST TUW 3PS | BAND TUW 3PS / HYDRO-BAND TUW 3PS /| PRE-BAND TUW 3PS / MANO-BAND
TUW 3PS, TDS | UNIBEST TDS | BAND TDS / HYDRO-BAND TDS / PRE-BAND TDS | NANO-BAND TDS [
Ekor TDS / EOHAN szczelna tasma | SUPERFLEX B 240 / ZOLANIT BIT, TDS SP | UNIBEST TDS SP/
BAMD TDS SP / HYDRO-BAND TDS 5P/ PRE-BAND TDS 5P | NANO-BAND TDS SP, TDS PP/ UNIBEST
TDS PP/ BAND TDS PP/ HYDRO-BAND TDS PP/ PRE-BAND TDS PP/ MANO-BAND TDS PP, TPER /
UNIBEST TPER | BAND TPER | HYDRO-BAND TPER | PRE-BAND TPER / NANO-BAND TPER / Tatgma
uszczelniajaca hydroizolacyjna TPER / Ekor TPER BT / Ekor TPER-PP | TPER tasma uszczelniajaca /
Primacol tagéma uszczeiniajaca unhwersaina / BOLIX HYDRO-TE / WIM-TPER, TUW / UNIBEST TUW /
BAND TUW | HYDRO-BAND TUW /| PRE-BAND TUW ! NANO-BAND TUW | BOLD HYDRO-TW, TUW Plus /
UNIBEST TUW Plus /| BAND TUW Plus / HYDRO-BAND TUW Plus / PRE-BAND TUW Plus | NANO-BAND
TUW Plus, EOHYDROTEX PP | EOHYDROTEX PS
oraz wyroby uzupeiniajace UNIBEST / BAND | HYDRO-BAND | PRE-BAND | MANO-BAND

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zataczniku, kiory jest integralng czescia ninigjszej
Aprobaty Technicznej ITB

Termin waknosci: DYREKTOR
20 marca 2019 r e Instytutu Techniki Budewlane
Zalgcznik: 15 ; /' Jan Bobrowicz

Postanowienia ogolne | techniczne : i

Warszawa, 20 marca 2014 r

Aprobata Techniczna ITE AT-15-86782014 jest nowelizacjg Aprobaty Techniczne] IT2 AT-15-86782011. Dokument
Aprobaty Techniczne] ITEB AT-15-B6TB/2014 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumenbs modna kopiowad tylko w
caloici. Publikowanie lub upowszechnianie w kakde) innef formie fragmentow tekslu Aprobaly Technicznej wymaga
pisemnago uzgodnienia z Instyiutem Techniki Budowlane|
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejsze) Aprobaty Techniczng) ITB sg tasmy uszczelniajace o zamiennie
stosowanych nazwach handiowych: TU, UNIBEST TU, BAND TU, HYDRO-BAND TU, PRE-
BAND TU, NANO-BAND TU, LAKMA taéma uszczelniajaca TU120/70/50, IZOHAN tasma
uszczelniajaca, Ekor TU, BOTAMENT AB 78, BOLIX HYDRO-TPPH TU KG120/70, MASter
tasma uszczelniajaca, BAUMEISTER 120/70, IZOLANIT - tasma uszczelnigjgca, Primacol
tasma uszczelniajgca, Ami tasma uszczelniajgca, FAST - tasma uszczelniajgca, WIM — taéma
uszczelniajaca lub STALCO - tasma uszczelniaigca, TUS, UNIBEST TUS, BAND TUS,
HYDRO-BAND TUS, PRE-BAND TUS, NANO-BAND TUS lub IZOLANIT TUS, TUW 2PP,
UNIBEST TUW 2PP, BAND TUW 2PP. HYDRO-BAND TUW 2PP, PRE-BAND TUW 2PP lub
MANO-BAND TUW 2PP, TUW 3PS, UNIBEST TUW 3PS5, BAND TUW 3PS, HYDRO-BAND
TUW 3PS5, PRE-BAND TUW 3PS lub NANO-BAND TUW 3PS, TDS, UNIBEST TDS, BAND
TDS, HYDRO-BAND TDS, PRE-BAND TDS. NANO-BAND TDS, Ekor TDS, IZOHAN szczelna
tasma, SUPERFLEX B 240 |lub IZOLANIT BIT, TDS SP, UNIBEST TDS SP, BAND TDS SP,
HYDRO-BAND TDS SP, PRE-BAND TDS SP lub NANO-BAND TDS SP, TDS PP, UNIBEST
TDS PP, BAND TDS PP, HYDRO-BAND TDS PP, PRE-BAND TDS PP lub NANO-BAND TDS
PP, TPER, UNIBEST TPER. BAND TPER, HYDRO-BAND TPER, PRE-BAND TPER, NANO-
BAND TPER, Tasma uszczelniajaca hydroizolacyjna TPER, Ekor TPER BT, Ekor TPER-PP,
TPER tasma uszczelniajgca, Primacol tasma uszczelniajaca uniwersalna, BOLIX HYDRO-TB
lub WIM-TPER, TUW, UNIBEST TUW, BAND TUW, HYDRO-BAND TUW, PRE-BAND TUW,
NANC-BAND TUW lub BOLIX HYDRO-TW, TUW Plus, UNIBEST TUW Plus, BAND TUW Plus,
HYDRO-BAND TUW Plus, PRE-BAND TUW Plus lub MANO-BAND TUW Plus. tasmy
IZOHYDROTEX PP i |IZOHYDROTEX PS oraz wyroby uzupeMniajace o zamiennie stosowanych
nazwach handlowych UNIBEST, BAND, HYDRO-BAND, PRE-BAND lub NANO-BAND,
produkowane przez firme UNIBEST Sp. z o.0. w Solcu Kujawskim

Aprobata obejmuje nastepujace tasmy uszczelniajace:

1. Tasme TU / UNIBEST TU / BAND TU / HYDRO-BAND TU / PRE-BAND TU / NANO-

BAND TU / LAKMA tasma uszczelniajgca TU12070/50 / IZOHAN tasma uszczelniajaca /

Ekor TU /| BOTAMENT AB 78 / BOLIX HYDRO-TPPH TU KG120/70 / MASter taéma

uszczelniajgca [ BAUMEISTER 120/70 / IZOLANIT - tasma uszczelniajaca / Primacol

tasma uszczelniajaca / Ami tasma uszczelniajaca / FAST - tasma uszczelniajaca / WIM

- tasma uszczelniajgca / STALCO - tasma uszczelniajaca, o szerokodci 100 + 400 mm,

z nosnikiern 2 bialej, azurowej dzianiny poliestrowej, na ktorg natozony jest obustronnie,

centralnie pas o szergkosci odpowiednio 50 + 300 mm, wykonany z termoplastycznego

elastomeru barwy jasno-szarej, niebieskiej, zoHe), zielone|, pomaranczowe], czerwonej,
biatey lub czarmmej Po obu stronach powloki tworzywowe], na cate] szerokosci pasa.
widoczna jest faktura w postaci rombow. Tasma moze rowniez wystepowac bez faktury.
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Ma stronie spodniej, pod warstwa tworzywa, widoczna jest faktura dzianiny poliestrowe)
Tasma dostarczana jest w postaci wstegi, zwinigtej w rolke.

. Tasme TUS / UNIBEST TUS 7/ BAND TUS./ HYDRO-BAND TUS / PRE-BAND TUS ¢
NANO-BAND TUS / IZOLANIT TUS, o szerokodci 120 = 400 mm, z nodnikiem z biate).
azurowe| dzianiny poliestrowe|, na kiorg nalcZony jest cbustronnie, cenftralnie, pas o
szerokosc 70 + 300 mm, wykonany z termoplastycznego elastomeru barwy jasno-szare|,
nigbieskiaj, kolfte), zelone|, pomaranczowe), czerwaone], biate] lub czarme] Na catej
szerokosci tworzywa termoplastycznego natozona jest jednostronnie lub cbustronnie
wicknina poliestrowa  Tasma dostarczana jest w postaci wstegi, zwinietej w rolke.

. Tasme TUW 2ZPP / UNIBEST TUW 2PP / BAND TUW 2PP / HYDRO-BAND TUW 2PP /
PRE-BAND TUW 2PP / NANO-BAND TUW 2PP, o szerokosci 100 + 400 mm, 2z
nosnikiem z biate] lub szare], wkokniny polipropylenowse), na ktorg nafozony jest
jednostronnia, centralnie, pas o szerokosci 50 = 300 mm, wykonany z termoplastycznego
elastomeru barwy jasno-szarej, niebieskiej, zottej, zielonej, pomaranczowe], czerwone;.
biatej lub czame|. W Srodkowe| czesci pasa znajduje sie strefa rozciggliwa o szerokosci
40 + 200 mm, bez nosnika. Na wierzchnig) stronie powloki tworzywowe|, na calg
szerokoscl pasa, widoczna jest faktura w postaci rombdw. Tasma moze réwniez
wystepowac bez faklury. Tasma dostarczana jest w postaci wstegi, zwinigtej w rolke.

. Tagéme TUW 3PS / UNIBEST TUW 3PS / BAND TUW 3PS / HYDRO-BAND TUW 3PS/
PRE-BAND TUW 3PS / NANO-BAND TUW 3PS, o szerokosci 100 + 400 mm,
z nosnikiem z bialej fub szarej, wiokniny poliestrowaj, na kidra natozony jest
jednostronnie, centralnie, pas o szerokosci 50 + 300 mm, wykonany z termoplastycznego
alastomeru barwy jasno-szare|, niebleskie|, 20fe). zielonej, pomaranczowe], czerwonej,
biatej lub czamej. W Srodkowej czeéci pasa znajduje sig strefa rozciggliwa o szerokosci
20 + 250 mm, bez nosnika. Na wierzchniej stronie powloki tworzywowej, na cate
szarokosci pasa, widoczna jest faktura w postaci rombow. Tasma moze rowniez
wystepowad bez faktury. Tasma dostarczana jest w postaci wstegi, zwiniete) w ralke,

. Tasmg TDS / UNIBEST TDS / BAND TDS / HYDRO-BAND TDS / PRE-BAND TDS /
NANO-BAND TDS / Ekor TDS /! IZOHAN szczelna tasma / SUPERFLEX B 240 /
IZOLANIT BIT, o szerokosci 140 < 400 mm, z nodnikiem z biale) lub szarg] wiokniny
poliestrows| lub polipropylenowej, na ktdra nalozony jest obustronnie, centralnie. pas o
szerokosci 80 + 300 mm, wykonany z termoplastycznego elastomeru barwy jasno-szarej,
niebieskiej, zoHlej zielonej, pomaranczowe), czerwonej, bialej lub czarnej. Tagma TDS
moze mied rdwnieZ na cate] szerokosc tworzywa termoplastycznego natozong obustronnie
whiknine poliestrows. Tasma dostarczana jest w postaci wstegi, zwinietej w rolke.

. Tasmy TDS 5P / UNIBEST TDS SP / BAND TDS SP /| HYDRO-BAND TDS SP ! PRE-
BAND TDS 5P / NANO-BAND TDS SP i TDS PP/ UNIBEST TDS PP / BAND TDS PP/
HYDRO-BAND TDS PP / PRE-BAND TDS PP / NANO-BAND TDS PP, o szerokodc: 140 +
400 mm, z nosnikiem 2z biate) lub szargy wiokniny poliestrowej (TDS SP) lub
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polipropylenowe] (TDS PP). na ktora natozony jest jednostronnie, centralnie, pas
0 szerokosci 80 + 300 mm, wykonany z termoplastycznego efastomeru barwy jasno-szare),
niehieskie), zofte|, zielone| pomaranczows|, czerwone|, bigte| lub czame) W srodkows)
czatcl pasa znajduje sie strefa rozciggliwa o szerokosci 40 + 80 mm bez nosnika, Na
wierzchniej stronie powtoki tworzywowej, na calej szerokosci pasa, widoczna jest fakfura
w postaci rombow. Tasma moze rowniez wystepowac bez faktury. Tasma dostarczana jest
w postaci wstegi, zwiniate) w rolke.

Tasmy TPER / UNIBEST TPER / BAND TPER / HYDRO-BAND TPER / PRE-BAND
TPER [ NANO-BAND TPER f Tasma uszczelniajaca hydroizolacyjna TPER / Ekor TPER
BT / Ekor TPER-PP / TPER tasma uszczelniajgca / Primacol tasma uszczelniajaca
uniwersalna / BOLIX HYDRO-TB / WIM-TPER, o szerokosci 80 + 3200 mm, sktadajgce
si@ z dwdch warstw biatej widkniny poliestrowe) (TPER z oznaczeniem PS) lub
palipropylenowej (TPER z oznaczeniem PP), pomiedzy kiérymi znajduje sie, na calej
szerokosci tasmy. warstwa termoplastycznego elastomeru barwy  jasno-szare|,
niebieskiej, zoHe|, zielone|, pomaranczowe| czerwonegj, biate] lub czarne) Wzdluz obu
krawedzi tlagémy, w pasach o szerokoéci 19 i 20 mm, maga byé wykonane perforacje — po
5 rzedow otworow o Srednicy 1 mm, w rozstawie osiowym 4 mm. Otwory w kolejnych
rzedach sg przesuniete w stosunku do rzedu poprzedniego o 3 mm. Tasma T PER moize
ek nie miec perforac)l. Tasma dostarczana jest w postac wstegi, zwiniete) w rolke.
Tasme TUW [ UNIBEST TUW / BAND TUW / HYDRO-BAND TUW / PRE-BAND TUW /
NAMNO-BAND TUW / BOLIX HYDRO-TW, o szerokosci 100 + 400 mm, z nosnikiem
z biate] wiokniny poliestrowej, na kiorg natozony jest jednostronnie, centrainie, pas
o szerokosci 50 = 300 mm, wykonany z termoplastycznego elastomery barwy jasno-szarej,
niebieskiaj, zokte], zielonej, pomaranczowaj, czerwone], biate] lub czame]. Na wiarzchniej
stronie powiloki tworzywowe], na cale) szerokoscl pasa, widoczna jest faktura w postaci
rombdw. Tatma dostarczana jest w postaci wsiegi, zwiniete) w rolke

Tasme TUW Plus { UNIBEST TUW Pius / BAND TUW Plus / HYDRO-BAND TUW Plus /
PRE-BAND TUW Plus / NANO-BAND TUW Plus, o szerokogci 160 = 300 mm,
Z nosnikiem z biate] wigkniny poliestrowe|, na ktora natozony jest na stronie wierzchnigj,
centrainie, pas o szerokosci 50 + 100 mm, natomiast na stronie@ spodniej, centralnie,
natozony jest pas o szerokosci 100 + 250 mm, wykonany z termoplastycznego
elastomeru barwy jasno-szare], niebieskie), zote) zielong|, pomaranczowe). czerwone|,
biate] lub czarnej, Na wierzchnie] stronie powloki tworzywowe|, na calej szerokosci pasa,
widoczna jest faktura w postaci rombow. Tasma dostarczana jest w postaci wstegi,
zwinietej w rotke,

Tasme [ZOHYDROTEX, o szerokosci B0 + 3200 mm, skiadajaca sie z dwoch warstw biatey
wiokniny polipropylenowej — tagéma z oznaczeniem PP lub z biate) wiékniny poliestrowe) —
tasma z oznaczeniem PS. pomiedzy kiorymi znajduje sie, na calej szerckosci tasmy,
warstwa polietylenu. Tagma dostarczana jest w postac wstegl, zwiniete) w rolke.
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Aprobata cbejmuje nastepujace wyroby uzupedniajgce UNIBEST / BAND / HYDRO-

BAND / PRE-BAND / NANC-BAND:

T

12,

13

14

Mankiet duzy, w formie kwadratu o wymiarach od 300 x 300 do 450 x 450 mm, wykonany z
dwioch warstw biale] witkniny poliestrowe|, pomiadzy kidrymi, na catej powierzchni, natozony
jest  termoplastyczny  elastomer barwy jasno-szare), niebieskiej, XoHe]  zielonej,
pomaranczowej, czerwonaj, bialej lub czarne]. Na wierzchniaj stronie powtoki tworzywowej
widoczna jest faktura w postaci rombow. Wazdiuz wszystkich krawedzi mankietu, w pasach o
szerokoscl 20 mm, w pieciu rzedach, moga byé wykonane perforacie w kszialcie két o
srednicy 2 mm. Odstepy migdzy rzedami wynosza 4 mm. Odiegtosci w zedzia miedzy
otworami (mierzone w osi otworow) wynoszg 8 mm. Otwory w kolejnych rzedach sg
przesuniete w stosunku do rzedu poprzedniego o 4 mm. Mankiet moze rowniez wystepowad
wowars|l, w kiorej wkltadka elastomerowa nie jest pokryta warstwami wiokniny na powierzchni
w keztalcie okregu o Srednicy SO + 180 mm. znajdujacego sig na przecieciu przekainych
kwadratu.

Mankiet duzy, w formie kwadratu o wymiarach od 300 x 300 do 450 x 450 mm,
wykonany z dwich warstw biate] whokniny poliestrowej, pomiedzy ktorymi, na calg
powierzchni, natozony jest termoplastyczny elastomer barwy jasno-szarej, niebieskiej,
zottej, zielonej, pomaranczowej, czerwonej. bialej lub czarnej. Na wierzchniej stronie
powloki tworzywowe| widoczna jest fakitura w postaci rombow. Mankiet moze rowniez
wystepowas W wersji, w ktore] whkiadka elastomerowa nie jest pokryta warstwami
wiokniny na powierzchni w ksztalcie okregu o srednicy 50 + 180 mm, znajdujacego sie
na preecieciu przekatnych kwadratu.

Mankiet maty, w formie kwadratu o wymiarach od 120 x 120 do 200 x 200 mm, wykonany
z dwoch warstw biatej wiokniny poliestrowej, pomiedzy kidrymi, na cate) powierzchni,
naftozony jest termoplastyczny elastomer barwy jasno-szarej, niebieskiej, zoltej, zielonej;
pomaranczowe|, czerwone|, biate| lub czarne). Na wierzchnig) stronie powloki tworzywowej
widoczna jest faktura w postaci rombdw. Na przecieciu przekatnych kwadratu znajduje sie
otwor o srednicy 14 mm. Wzdiuz wszystkich krawedzi mankietu, w pasach o szerokosci 20
mm, w pigciu rzedach, moga byc wykonane perforacje w ksztalcie kot o srednicy 2 mm.
Odstepy miedzy rzedami wynosza 4 mm. Odleglosci w rzedzie migdzy otworami (mierzone
w osi otworow) wynosza 8 mm. Otwory w kolejnych rzedach s3 przesuniete w stosunku do
rzedu poprzedniego © 4 mm. Mankiet moze rowniez wystepowac w wersji, w kidrej
witadka elastomerowa nie jest pokryta warstwami wiokniny na powierzchni w ksztalcie
okrggu o srednicy 10 = 45 mm, znajdujacego sie na przecieciu przekatnych kwadratu,
Mankiet maly, w formie kwadratu o wymiarach od 120 x 120 do 200 x 200 mm,
wykonany z dwoch warstw biate; wiokniny poliestrowe), pomiedzy ktorymi, na calej
powierzchni, natozony jest termoplastyczny elastomer barwy jasno-szare), niebieskigj,
zoltej, zielone|, pomaranczowe|, czerwone|, biatej lub czamej, Na przecieciu przekatnych
kwadratu znajduje sie otwor o srednicy 14 mm. Mankiet moze rowniez wystepowad
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w wersji, w kitdrej wkiadka elastomerowa nie jest pokryta warstwami widkniny na
powierzchni w ksztalcie okrggu o Srednicy 10 + 45 mm, znajdujgcego si@ na przaecieciu
przekatnych kwadratu

15, Naroznik zewnetrzny - element odzwierciediajgey ksztalt naroznika zewnetrznego,
wykonany z dwdch elementow tasmy o szeroko$ci 120 mm, sklejonych w narozu.
Element wyprofilowany jest tak, ze czesciowo pokrywa powierzchnie pionowg naroza {na
wysokosc 60 mm) | czesciowo powierzchnie pozioma (na szerokosc 60 mm). Tasma, z
ktorej wykonany jest element, ma nosnik z daaniny poliestrowe), na kiora natoZzony jest
obustronnie, centralnie, pas o szerokosci 70 mm, wykonany z termoplastycznego
elastomeru. Na wierzchnie| stronie powtoki tworzywowej widoczna jest faktura w postac
rombow, natomiast na stronie spodniej, pod warstwa tworzywa, widoczna jest faktura
dzianiny poliestrowej. Naroznik zewnetrzny moze byc wykonany z dwoch elementow
tasmy TUS/ ... TDS/... Wb TPER/ ....

16. Naroznik wewngtrzny - element odzwierciedlajacy ksztalt naroznika wewnetrznego,
wykaonany z odcinka tasmy o szerokesci 120 mm, przecigtego w polowie i sklejonegeo na
zakiad w narozu. Element wyprofilowany jest tak, 2e czesciowo pokrywa powierzchnig
pionowa naroZa (na wysokosc 60 mm) | czesciowo powierzchnie poziomg (na sZerokosd
60 mm). Tasma, z ktore| wykonany jest element, ma nosnik z dzianiny poliestrowej, na
kléra natozony jest obustronnie, centralnie, pas o szerokodci 70 mm, wykonany z
termoplastycznego elastomeru, Na wierzchnigj stronie powlokl tworzywowe| widoczna
jest faktura w postaci rombéw, natomiast na stronie spodniej, pod warstwa tworzywa,
widoczna jest faktura dzianiny poliestrowe|. Naroznik wewnetrzny moze byé wykonany z
tagmy TUS /..., TDS/ ... Wb TPER/ ....

Wymagane whasciwosci techniczne wyrobdw objetych Aprobatg podanowp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tasmy wuszczelniajace oraz wyroby uzupelniajace, objete niniejszg  Aprobata,
przeznaczone =3 do zwigkszenia szczelnodci migjsc szczegdlnie narazonych na zawilgocenie
(narozy, stykow scian z podioga, miejsc przechodzenia elementdw instalac)i itp.) podczas
wykonywania powtokowych zabezpieczen wodochronnych w pomieszczeniach mokrych,

Tagmy TU / ... | TPER PS [ ...sa przeznaczone rowniez do stosowania na zewnatrz,
|ako wkiadki zbrojgce (w rejonie dylatacji termicznych) przy wykonywaniu podptytkowych powtok
hydroizolacyjnych balkonow i tarasow wykonywanych z zapraw polimerowo-camentowych

Tasmy uszczelniajace oraz wyroby uzupelmiajgce, objete ninigjsza Aprobata, moga byé
stosowane na zewnatrz przy wykonywaniu podphytkowych powlok hydroizolacyjnych balkonéw |
tarasow z mas lub zapraw hydroizolacyjnych dopuszczonych do obrotu, dla ktérych dokonano
oceny zgodnosci z odpowiednia specyfikacia techniczna (norma PN-EN 14881:2012 lub
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Aprobata Techniczng ITB), jezeli ich przydatnosc do stosowania na zewnatrz wraz z

podptytkowa powloka hydroizolacyjng balkonow | tarasdw zostala potwierdzona w badaniach.

Sposob wykonywania uszczelnien oraz mocowania tasm i elementow uzupebniajacych

powinien byé podany w instrukcji Producenta.

Tasmy uszczelniajace oraz wyroby uzupetniajace, objgte niniejsza Aprobata, powinny

byc stosowane zgodnie z obowiazujacymi normami | przepisami techniczno-budowlanymi, z

uwzglednieniern wiadciwoscl wyrobow okreslonych w p. 3, oraz wytycznymi okreslonym w

instrukcji stosowania opracowang| przez Producenta,

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wilasciwosci techniczne tasm uszczelniajgcych

Wymagane wiasciwosci techniczne tasm uszczelniajacych podano w tablicach 1 + 7.

Tablica 1
Biir. Wiskchwokel Wymagania Metody
T/, TUS . TOS /.. L
1 2 3 Fl 5 P
1 | Wyglad zewnatrzny h' - wapil : p. 561
ak uszkodzen zewnetrznych | pofalowan krawedzi
2 | Szerokoss, mm
- CIgscl pawlaczone| {60+ 300) £ 8% | (70 300) £ 5% | (100 = J00) = 5% p. 562
[ _-_g%_knudla (100 = 4000 £ 5% | (120 =400} + 6% | {240+ 400) + 5%
i | Srubet oAt om 05t 5% 0,65 + 5% 12:5% | o ’159{:‘99
4 |Masa powierzehmiows | cec.en | eemnem | aweeoem | . oes
Ll ﬁﬁ?l FIDW‘EEEIGI'IE-']. ﬂllm;: 555 + 5% 562 + 5% 1360 + 5% 5 8 56.3
5 [ Wiascwwosol wyrzymalosciowe
5.1 [ Whirmymsloss na rozcigganie
{czesci powleczone]), MPa; PM-EM 152
- W poprzek =30 £35 =60 527122012,
- wzdhiz 27,3 =00 =73 PM-EM 150
5.2 | Naprezenie przy Zerwaniu (w 527-3:1598
poprzek czetcl pawlaczonaj) typ prabki 1BA
MPa 205 208 0.8
53 'l.n'l.l‘:.rdmzenle wzgledne, ¥
przy maksymglnym
napreZeniu rozciggajacym
w popreek czesc
powleczone =75 =100 2 80 | PN-EN IS0
- [PIZy Zemwaniu w poprzak §27-1:2012,
czesci powleczonej =80 z 115 =100 ESTE3M1I§E
o ::rarmt i bl | typ probki 184
25 % 10,0 12,0 2 70
D% =130 2150 =08
T8% 2190 z 20,0 =126
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c.d. Tablicy 1
1 z 3 4 5 £
& | Wodoszczelnose — brak
preecieku prey cisnieniu, =05 =03 =05 poogd
! 1 MF’a:'E#h
7 de-nmnrh: na Zmeczénie — .
badanie w ukladzie z brak peknigeia
polimerowo-cementawa powioks agmy 588
powloka hydraizolacyina el : B
prZeznaczong do stosowania bad :"; :
m.in. na balkonach i tarasach | : .
Tablica 2
: magania :
Poz. Wiasciwose hi Metody bada
| : TOS 5P/ ... TOS PP ... )
1 2 3 4 5 )
1 | Wyglad zewnestrzny wgpl
brak uszkodzen zewnstrznych i p. 561
| pofalowan krawedz
2 | Szerokodd, mem;
CZesci powleczong| {100 +300) £ 5% | (100 + 300) + 5% p- 582
— catkowita (240 +400) £ 5% | (240 + 400} 4 5%
3 | Grubots calkowita, mm 145 = 5% 1,2 + 5% PH-150 45031969
4 Mmpuw:rz;:;nwamﬁcl 1760 + 5% 1380 + 5% b 562
5 | Wiatciwosel wytrzymalosciowe
51 | Whirzymahoss na rozciagane
(czesci powleczonel), MPa
- Wpoprzek =11.0 =120
|- wadiuz =90 =100
8.2
i powleczonge|) MPa 1,0 =120
5.3 |'u‘u'5.-dh.|zanja wzglgd:na %
przy maksymalnym napre2eniu
| 5
| rozZciggajgcym w poprzek czesci Tﬁgg-ENPﬁ%r?ﬁ?sﬂ
s =110 =50 ' 527-3:1998
- przy maksymalnym naprezeniu typ pribki B4
razciagalgeym wadhiz czesc
POWIBCZONE| =55 =50
-  PIZY Zerwaniu w poprzek cresc
powieczone] =120 = 50
5.4 | Wartose siby przy wydlukeniu, M:
25 % 2750 =130
E05G =430,0 =z 230
75% 2210 -
& | Wodoszczelnosc — brak przecieku PH-EN 19282002
| przy cisnieniu, MPa/24h 203 205 mistoda B
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Tablica 3
Poz. Wiasciwoscl Viymagunia Metody badari
TUW 2PR T . TUW 3PS ..
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnatrzny wgp
brak uszkodzen zewnetrznych i p 561
- pofalowan krawedzi
7 | Szerokost, mm:
- czesci powleczons {50 = 300) + 5% {50 = 300) + 5% p 562
- catkowita (100 +4000 = 5% | (100 +400) + 5% |
3 | Grubost calkowita, mm 0,88 = 5% 0,65 + 5% PH-1S0 45931959
4 | Masa powierzchniows czesci
powleczone] H"""E S85 + 5% 56T = 5% poeE3
5 | Wiaschwosc wytrmymadosciowe
5.1 | Wylrzymadosc na rozoigganie
{czetci powlaczonej), MPa; PMN-EN IS0 527-
~ W poprzek =30 =25 11958, PN-EN IS0
- wadiiz =85 = 8.5 52?-3:1_99-&
5.2 | Naprezenie proy zenwaniu (w typ probki 1BA
poprrek cradcl powleczona)) MPa =050 207
5.3 |Whdhzenie wzgledne, %
- przy maksymalnym napredaniu
TOZCIAgAACYM W poprzek czesci
mﬂmam naprezeniu 8 =
f;!rnqgaﬁqm ug:luz czekel PN-EN |50 527-
powleczons * 45 ) 11998, PN-EN IS0
PIEY ZEMKANIU W pOprZek cZesci S27-319%8
powleczone| 2210 z 100 typ probki 1BA
5.4 | Wartosc sity przy wydiuzeniu, N.
25 % 2120 = H
B0% 2200 211.0
75% z25,0 =18.0 !
& | Wodoszoczelnoss = brak przecieku — _— PH-EM 1828:2002
prey cisnsniu, MPal24h ' ; metoda B
Tablica 4
Poz. Wiasciwoscl IS magni Metody badar
TUwW/ ... TUW Plus /.
T 2 3 4 5
1 | Whyglgd zewnetrzny wgpl
brak uszkodzen zewnetrznych i p. 561
pofalowan krawedzi
2 | Szergkasc. mm:;
- CE@SC poWleczang| 150 =300} & 5% {50+ 100) = 5%
(100 = 250) + 5% BB
- calowita (100 = 400) + 5% (160 = 3000 + 5%
3 | Grubost calkowita, mm 0,55+ 5% 0,9+ 5% PN-IS0 4553.1999
4 | Masa powlerzchniowa czesci
powleczone), 'E-"I'I'IE 470 £ 5% G7E + 5% p.563
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c.d. Tablicy 4
1 2 3 | 4 8
5 | Wistchwotci —
5.1 | Witrzymalogé na razcigganis
[Creto powlaczong), MPa:
— w poprzek =20 z45
- wadluz =73 250
5.2 | Maprezenie zrywajgce (w poprzak
czesci powleczoney) MPa =08 0,7
8.3 | Wydhurenie wagledne, % IF'N—EN 150 527-
~  przy maksymainym napreeniu 1'1932?2&5?9:'5‘]
. - k E.Ej ot -
ﬁf&ﬁfﬂwwm heni =170 = 75 yp probki 1BA
- prEY Zenwaniu w popriek creso
| powleczong 2210 z 100
5.4 | Wartosé sity przy wydhuzeniu, N:
25 % 265 =250
S0% =85 =350
TE =114 25040
& |Wodoszczeinosc — brak przeciaku &
przy ciénieniu, MPal2dh =la 205 p. 38
Tablica 5
Poz. Wiasciwosci Mg Metody badan
TPERPS ... TRER PP/ ...
1 i 3 | 4 A
1 |Wyglad zewneirzry wgpl.
o brak uszkodzen zewnatrznych i P 581
pofalowan krawedzi
2 | Szerokosé, mm:;
~ RS powleczone) - p. 562
~  eatkowita (B0 + 3200) = 5% {80+ 3200) + 5%
3 | Gruboss cakowita, mm 051 5% 0,6+ 5% PM-1S0 4583:1999
4 | Masa powierzchniowa czesci o
; + 8% 455 + 5% p. 563
powleczonej, gim’
§ | Whasciwossl wytrzymatosciowe
5.1 | Wytrzymalodé na rozciaganie
(cZesci powleczone|), MPa:
— W poprzek 220 =40
— Wedhz2 =137 =12.0
52 |Maprezenie znywajgcs (W popraek a5
cZesci powleczone]) MPa =05 =5,
5.3 | Wydluzense wzgledne, % PN-EN 150 527-
- peEy Maksymalnym naprezeniu 1:1908, F'f:i—EN =]}
rozciggajacym w poprzek czascl 52?'-3.1_993
powleczong| =130 =130 e protia 184
~  prEy Zarwaniu w poprrek cresc
powlecEoney | =150 = 140
54 |Wartosc sity pray wydhikeniu, M;
e b =55 =200
50% =80 =300
To% =100 =400
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c.d. Tablicy 5
1 . 3 & B
B |Wodoszezelnose — brak preeciaku
prey cisnienw, MPa ZeR - p. 564
7 |Wodoszezelnose - brak przecieku Sh PM-EM 1928:2002
przy cisnieniu, MPa/Z4h = : metoda B
g |Odpomose na zmeczenie =
badanie w ukladzie z polimerowo- brak pexnigcia
hydroizolacying przeznaczong do rejonie szczeliny ar
stosawania mun, na balkanach | badawcze|
farasach n. na balkonach i tarasach
Tablica 6
Poz. Wiasciwosc Wyrmagamis Metody badan
ZOHYDROTEX PP /...
1 — - 2 3 d
1 [Whglad zewnetrzry wgp1
brak uszkodzen zewnetrznych p. 561
i pofalowan krawedz
2 |Szerokods, mm: (80 +3200) £ 5% p. 582
3 | Gruboss catkowita, mm 0.40 + 5% PM-1504593:1299
4 | Masa powierzchniows, g/m’ 157+ 5% p.56.2
5 | Whasciwosc wyirzymalodciowe
51 | Wytrzymalose na razciaganie (w kierunku i
prostopadhym do ozl wyllaczania) MPa =50
8.2 |Maprezenie zrywajgace (w Kierunku
prostopadhym da osi wytiaczania) MPa 245 PM-EN IS0 527-
8.3 | Wydluzenie wzgledne przy maksymalnym 1-1998, PN-EN 150
naprezensu rozciggajacym w poprzek czesa S27-3:1998
powlecrane), % z 50 typ prabki 1BA
5.4 [ Warinss sity przy wydluzeniu, M.
TE B 20,0
50% z 250 =
6 | Wodoszczelnose — brak przecieku pray PN-EN 1828:2002
| catnieniu. MPai24h £ 0. metoda B
Tablica7
Poz. Wiasciwosci iy Metody badar
IZOHYDROTEX PS5/ ..,
By 2 3 o
1 | Wyglad zewnetrzny wgp1
brak uszkodzen zewnatrznyveh p. 561
i pofalowan krawedzi
2 | Srerokodd, rnr'nh (B0 = 3200) £ 5% P 582
3 | Grubose catkowita, mm 045 £ 5% PM-1S0 4553 1998
4 | Masa powierzchniowa, g/m’ 164 + 5% p. 563
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c.d. Tablicy T
f 2 | I i 4
o | Wiagchwoscl wytizymakosciowe
81 | Wytrzymalosé na rozcigganie (czesci
powteczongj), MPa
- W poprzek 230
- wrdiuz 18,0
2.2 | Maprezenie zrywajace (W popr2ek cresci
powieczoneil MPa = 0,45
5.3 Wydhzema wzgledne. %
przy maksymalnym napredaniu PN-EN 180 527-
TOZCagaacy M W pOprZek czesc 1:1958. PN-EN 150
powleczone _ =100 527-3:1558
- przy maksymalnym naprezeniu tvp prabki 184
l'-DI':IEIgﬂiﬂ_ﬂ'plﬂ'l'l WEUZ czesi
powleczong z 11,0
- prZy Zenwaniu w poprzek czesci
powleczone =110 =
5.4 |Wartosé sily przy wyduzeniu, N:
255% 211,0
20% =120
& 75% z14,0 N
6 | Wodoszczelnost — brak przecieku pray PM-EM 19282002
cisnieniu, MPal24h =02 metoda B
3.2. Wilasciwosci techniczne wyrobdw uzupetniajacych
Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow uzupetniajacych podano w tablicy 8.
Tablica 8
Wymagania Metody
Poz. Wiasciwosci mankist duty maniiet " harctnik | narcdnik badan
1 2 _ a 4 | I § 7
1. | Wyglad zewnsatrzny wgpil. p. 5551

2. thgnﬁt ImIFTs:

- calego elementu 00+ 450 + 5%
mierzona wzdhiz
kraweadzi podstawy -
mierzona wrdhiz garrnieg
krawedzi 5

120+ 200 £ 5%

130+ 500 £ 5%

120+ 5600 £ 5%

1m+so0zs | P 262

130 + 500 = 5% |

3, | Bzerokoss, mm:

- caego elemantu 300+ 450 5%

- paEsaz powicka

120 =200 + 5%

120 +300 + 5%
T0-+200 + 5%

1204-31}0:!:5%! poBB2

0= 200 £ 5%
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tasmy uszczelniajace oraz wyrcby uzupeiniajace, objgte niniejsza Aprobata, powinny
byt dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcjia Producenta, w sposdb zapewniajacy niezmiennosé ich
whasciwosdci technicznych, Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca
co najmnigj nastepujace dane
— nazwe | adres producenta,
- identyfikacje wyrobu zawierajaca nazwe wyrobu,
— podstawowe wymiary,
— nr Aprobaty Techniczne ITB AT-15-6678/2014,
= numer i date wystawienia krajowe| deklaracji zgodnosci.
- nazwe jednostki certyfikujace, ktdra brafa udziat w ccenie zgodnosci,
= Znak budowlany.
Sposob oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnofci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z poZniejszymi zmianami}.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p: 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U nr 92/2004, poz. 881, z péZniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogs byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w  zakresie odpowiadajacym ich
whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonalt oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-8678/2014 | oznakowal wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosc: wyrobow budowlanych oraz sposocbu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. W. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzZniejszymi zmianami), oceny
zgodnosci wyrobdw z Aprobata Techniczna ITB AT-15-6678/2014, dokonuje Producent stosujac
system 2+



AT-15-6678/2014 15/22

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa
deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-86T8/2014 na podstawie:
a) zadania producenta;
- wstepnego badania typu,
— Zaktadowej kontroli produkcii,
- badan gotowych wyrobow (probek} pobranych w zakladzie produkcyinym,
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem, obejmujacym badania
wgp 543
b} zadania akredytowaneg| jednostki:
— centyfikac)i zakladowe| kontroli produkcji na podstawie: wstepne] inspekcii zaktadu
produkcyjnego | zakfadowe| kontroli produkcii oraz ciagtege nadzoru, oceny |
akceplacji zaktadowe| kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wetepne badanie typu jest badaniem pobwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
wzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu,
Wstgpne badanie typu tasm objetych niniejszg Aprobata Techniczna obejmuje:
a) wihasciwosci wytrzymatosciowe,
b) wodoszozelnose,
c) odpornogc na zmeczenie (dotyczy tasm TU i TPER PS).
Badania, ktore w procedurze aprobacyjne] byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowiag wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji cbejmuje:

specyfikacje | sprawdzanie surowcdw i skladnikdw,

2. kontrole | badania w procesie wylwarzania oraz badania gotowych wyrobow {p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad |
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkgji, dostosowanyeh do
technologii  produkcyi | zmierzajgeych do  uzyskania wyrobéw o wymaganych
whasciwosciach,

Kaontrola produkc)i powinna zapewniaé, 2e wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-6678/2014. Wyniki kontroli produkeji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac. ze wyroby speiniajg krytenia oceny zgodnosci. Poszczegoine
wyroby lub partie wyrobéw | zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza byé w pelni
mazliwe do identyfikacji i odtworzenia
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
bl badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace tasm uszczelniajgcych oraz wyrobow
uzupeimajacych obejmujg sprawdzenia:
a) wygladu zewnetrznego,
B wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe Badania okresowe tasm uszczelniajacych obejmujg
sprawdzenie:
aj masy powierzchniowe|,
b) wiasciwosci wytrzymalosciowych,
¢) wodoszczelnosei,
d) odpormodci na zmeczenie (dotyczy tasm TU | TPER PS).

5.5, Czestotliwosc badan

Badania bietace powinny byt prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobdéw Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentac]i zakladowe] kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny byc wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Metody badan podane sg w tablicach 1 + 8. Otrzymane wyniki badan nalezy pordwnac z
wymaganiami podanymi w ww, tablicach

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnatrzny wyrobow nalezy ocenic
wizualnie, okiem nieuzbrojonym. okreslajge ewentuaine wystepowanie uszkodzen powierzchni i
pofalowan krawedzi.

5.6.2. Sprawdzenie wymiardw. Wymiary wyrobdw nalezy sprawdzic wg PN-EN 1848-
2:2003.

5.6.3. Sprawdzenie masy powierzchniowej. Masg powierzchniows nalezy sprawdzic wg
PN-EMN 1845-2:2010.
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5.6.4. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie przeprowadza sie na probkach wycietych
z tagmy, o szerokodci 150 mm. Probki poddaje sie dziataniu wody pod cignieniem 0,10 MPa przez
24 godz. , w przypadku braku przecieku wody zwigksza sig cisnienie o kolejne 0.1 MPa co 24

godz. az do uzyskania cisnienia wywolujacego przeciek.

5.6.5. Sprawdzenie odpornogci na zmeczenie. Badanie nalezy przeprowadzié zgodnie 2
LUAT-15V.19/2005 na probkach piyt betonowych, na kiore nalezy naniesc warstwe powioki
hydroizolacyjnej do krawedzi przerwy dylatacyjnej utworzone] miedzy ptytami podioza. Centralnie,
osiowo nad szczeling umieszeza sig tasme uszezelniajgcs, & nastepnie nakifada druga warstwe
powhoki hydroizolacyjne| pozostawiajac preerwe o szerokoscl 3 mm (nad szczeling),

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami nminiejsze] Aprobaty

Techniczne|, jeZeli wyniki wszystkich badan s pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Ninigjsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-6678/2011.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-6678/2014 |est dokumentem stwierdzajacym przydatnosc
tasm uszczelniajgcych TU / UNIBEST TU / BAND TU / HYDRO-BAND TU / PRE-BAND TU /
NANO-BAND TU / LAKMA tasma uszczelniajgca TU120/70/50 / IZOHAN tasma uszczelniajaca /
Ekor TU / BOTAMENT AB 78 / BOLIX HYDRO-TPPH TU KG120/70 !/ MASter tasma
uszczeiniajaca / BAUMEISTER 120/70 / IZOLANIT - tasma uszczelniajaca / Pnmacol tasma
uszczelniajgca / Ami tasma uszczelniajgca / FAST - tasdma uszczelniajaca ( WIM - tagma
uszczeiniajaca / STALCO — tasma uszczelniajaca, TUS [ UNIBEST TUS f BAND TUS f HYDRO-
BAND TUS /| PRE-BAND TUS / NANO-BAND TUS / IZOLANIT TUS, TUW 2PP / UNIBEST TUW
2PP / BAND TUW 2PP / HYDRO-BAND TUW 2PP { PRE-BAND TUW 2PP / NANO-BAND TUW
2PP, TUW 3PS / UNIBEST TUW 3PS / BAND TUW 3PS / HYDRO-BAND TUW 3PS / PRE-
BAND TUW 3PS / NANO-BAND TUW 3P5, TDS / UNIBEST TDS / BAND TDS / HYDRO-BAND
TDS / PRE-BAND TDS / NANOC-BAND TDS / Ekor TDS /! IZOHAN szczelna tasma /
SUPERFLEX B 240 / |ZOLANIT BIT, TDS SP / UNIBEST TDS SP / BAND TDS SP / HYDRO-
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BAND TDS SP / PRE-BAND TDS SP / NANO-BAND TDS SP, TDS PP / UNIBEST TDS PP/
BAND TDS PP / HYDRO-BAND TDS PP / PRE-BAND TDS PP / NANO-BAND TDS PP, TPER /
UNIBEST TPER / BAND TPER / HYDRO-BAND TPER / PRE-BAND TPER / NANO-BAND
TPER [ Tasma uszczelniajaca hydroizolacyjna TPER ! Ekor TPER BT / Ekor TPER-PP / TPER
tasma uszczelniajaca / Primacol taéma uszczelniajgca uniwersalna / BOLIX HYDRO-TB / WIM-
TPER. TUW / UNIBEST TUW / BAND TUW / HYDRO-BAND TUW ! PRE-BAND TUW / NANO-
BAND TUW !/ BOLIX HYDRO-TW, TUW Plus / UNIBEST TUW Plus / BAND TUW Pius [
HYDRO-BAND TUW Plus / PRE-BAND TUW Pius / NANO-BAND TUW Plus, |IZOHYDROTEX
PP i IZOHYDROTEX PS oraz wyrobow uzupetniajacych UNIBEST / BAND / HYDRO-BAND /
PRE-BAND / NANO-BAND do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowian
Aprobaty

Zgodnie z art. 4, art, 5 ust. 1, p. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy 2 dnia 16 kwietnia 2004 r
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 82/2004, poz. 881, z poZniejszymi zmianami} wyroby.
ktorych dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli producent dokenal oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracie zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8878/2014 | oznakowal wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna |ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemysiowe|, 8 W szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r -
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U, z 2013 r., poz. 1410, z poZnigjszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Techniczngj ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosc za
wiasciwa jakosc tych wyrobdw oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialino$c za

ichwiasciwe zastosowanie,

6.6. W ftresci wydawanych prospektow | ogloszen oraz innych dokumentdw zwiazanych z
wprowadzaniem do obrofu | stosowaniem w budownictwie tasm uszczelniajacych TU f UNIBEST
TU / BAND TU / HYDRO-BAND TU / PRE-BAND TU / NANO-BAND TU / LAKMA tagma
uszczelniajgca TU120/70/50 / IZOHAN tasma uszczelniajgca / Ekor TU / BOTAMENT AB 78/
BOLIX HYDRO-TPPH TU KG120/70 / MASter tasma uszczelniajgca /| BAUMEISTER 120/70 /
IZOLANIT - tasma uszczelnigjgca /| Pimacol tasma uszczelniajaca / Ami tadma uszczelniajaca |
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FAST = tagéma uszczelniajgea / WIM - tasma uszczelniajgea / STALCO — tagma uszczelnajgea,
TUS 7/ UNIBEST TUS / BAND TUS / HYDRO-BAND TUS / PRE-BAND TUS / NANO-BAND TUS
HIEZOLANIT TUS, TUW 2PP [ UNIBEST TUW 2PP [ BAND TUW 2PP { HYDRO-BAND TUW
2PP /| PRE-BAND TUW 2PP / NANO-BAND TUW 2PP, TUW 3PS / UNIBEST TUW 3PS / BAND
TUW 3PS / HYDRO-BAND TUW 3PS / PRE-BAND TUW 3PS / NANO-BAND TUW 3PS, TDS /
UNIBEST TDS / BAND TDS / HYDRO-BAND TDS / PRE-BAND TDS / NANO-BAND TDS [ Ekor
TOS / IZOHAN szczelna tasma / SUPERFLEX B 240 / IZOLANIT BIT, TDS SP / UNIBEST TDS
SP / BAND TDS 3P/ HYDRO-BAND TDS SP / PRE-BAND TDS SP / NANO-BAND TDS SP,
TDS PP /UNIBEST TDS PP / BAND TDS PP / HYDRO-BAND TDS PP / PRE-BAND TDS PP/
NANO-BAND TDS PP, TPER / UNIBEST TPER / BAND TPER / HYDRO-BAND TPER / PRE-
BAND TPER / NANO-BAND TPER / Taséma uszczelniajaca hydroizolacyjna TPER / Eker TPER
BT/ Eker TPER-PP / TPER tasma uszczelniajaca / Pnmacol tasma uszczelniajgca uniwersalna /
BOLIX HYDRO-TB / WIM-TPER, TUW / UNIBEST TUW / BAND TUW / HYDRO-BAND TUW /
PRE-BAND TUW / NANO-BAND TUW / BOLIX HYDRO-TW. TUW Plus / UNIBEST TUW Pius /
BAND TUW Plus / HYDRO-BAND TUW Plus / PRE-BAND TUW Plus /| NANO-BAND TUW Plus,
IZOHYDROTEX PP i IZOHYDROTEX PS oraz wyrobdw uzupetniajgcych UNIBEST / BAND /
HYDRO-BAND / PRE-BAND / NAND-BAND, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6678/2014,

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8678/2014 jest wazna do 20 marca 2019 r.

Waznoscé Aprobaty Techniczne] ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whicskodawea lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie poZnig| niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwiazane

PN-I1S0 4583:1989 Tworzywa sztuczne, Folie | phiy. Oznaczanie grubosci metodg skaningu
mechanicznego

PN-EN IS0 527-1:2012 Twerzywa sziuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych  przy
statycznym rozcigganiv. Czesc 1. Zasady ogoine
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PN-EN IS0 527-3:1988 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy

statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii | phyt

PN-EMN 150 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne Wyroby asfaltowe, z  btworzyw

szfucznych | Kauczuku do zolaci wodochronnegl dachdw. Okreslarnie

wodoszorelnosc!

PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okredlanie diugodci,  szerokosc,

prostofinfowosel | pfaskosci. Cresc 20 Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolaci wodochronneg/ dachdw

PN-EN 1849-2-2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie grubosci i gramatury. Czedd 2.

Wyroby z tworzyw sztucznych | kavezuku do izolacii wodochronne] dachdw

PMN-83/N-03010 Statystyczna xontrola jakosci Losowy wybdr jednostek produktu do probki

10.

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

. Sprawozdanie z badah nr 47/2014 Okreslenie wodoszczelnosc tasmy uszczelniajacef,

Instytut Inzynierii Materialow Polimerowych | Barwinkow, Torun 2014 r.

Sprawozdanie z badan nr 336/2014  OCkreslenie wodoszczelnoscl tasm uszczelniajacych’,
Instytut Inkyrierii Materiaiow Polimerowych | Barwinkdw, Torun 2014,

Badanie odpomoécl na zmeczenie tasmy uszczelniajgce] TPER w ukladzie z masa EKOR 71|
EKOR 72, nr 02096/13/Z00NM (LMO0-02066/13(Z00NM), Zakiad Materiaiow Budowlanych ITB

Sprawozdanie z badan nr 3/2014 Okreslenie wodoszczelnosci tagmy uszczelniajace]”, Instytut
Inzymierii Matenaliow Polimerowych | Barwinkow, Torun 2014 r.

Sprawozdanie z badan nr 199/2013  Okreslenie wodoszezelnoscl tasm uszczelniajacych’,
Instytut Inzynierii Materialow Polimerowych i Barwinkdw, Torun 2013 r

Badania biezace tasm, Linia 1, ZKP/01/19 Zalacznik nr 1, data: 06.12.12, 14.01.13, 12.02.13,
140313, 17.04.13, 230513, 07T.06.13, 020813, 02.09.13, 30.09.13, 28.10:13, 17.12.13,
20.12.13, wykonane przez firme UNIBEST Sp. z 0.0, ul. Unii Europejskiej 4. 86-050 Solec
Kujawski

Badania biezace tasm, Linia 2, ZKP/01/19 Zalacznik nr 1, data: 28.02.13, 15.04.13, 20.05.13,
11.07.13. 11.09.13, 10.10.13, 04.12.13, 17.12.13, wykonane przez firme UNIBEST Sp. z 0.0,
ul. Unii Europejskie) 4, 86-050 Solec Kujawski

Badania masy powierzchniows| tasm, Linia 2 i Linia 1, wykonane przez fime UNIBEST Sp. z
©.0., ul. Unii Europejskiej 4, BE-050 Solec Kujawski

Sprawozdanie z badan nr NP/42/2013 Okreslenie wodoszczelnodcl tasm uszczelniajacych”

Instytut Inzynieni Materiakdw Polimerowych | Barwinkow, Torun 2013 r.

Sprawozdanie z badan nr 128/2013 .Oznaczenie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
roZcigganiu oraz przenikalnosé pary wodne] metoda czunika wilgotnosci. Tasma
uszczelniajaca PER PP kolor szary na nosniku polipropylencwym”, Instytul Inzynieri Materiakow
Polimerowych | Barwinkdw, Toruh 2013 ¢
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11.

12

13

14,

15

16.

17

18.

19,

20

21.

22,

23

24,

25.

Sprawozdanie z badan nr NPM32013  Oznaczenie wiasciwodcr mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Tasma uszczelniajaca TDS SP kolor szany”, Instytut Inzynieri
Materialow Polimerowych | Barwinkow, Torun 2013 r.

Sprawozdanie z badan nr NPM5/2013  Oznaczenie wiadciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Tasma uszczelniajgca TDS PP180 kolor szary”, Instytut InZynieri
Matenalow Polimerowych | Barwinkdow, Torurh 2013 T,

Sprawozdania z badafn nr NP252013  Oznaczenie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Tasma uszczelniajgca lzohydrotex P3, Instytut Inzynierii Materiabow
Polimerowych | Barwinkéw, Torufd 2013 .

Sprawozdanie z badan nr 166/2013  Okreslenie wodoszczelnosci tasm uszczelniajgcych”,
Instytut Inzynieni Matenatow Polimerowych | Barwinkéw, Toruf 2013 r,

Sprawozdanie z badan nr NP/135183-3/2013 ,Oznaczenie whasciwoscl mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Tasma uszczelniajgca TUW 2PP keolor szary’, Instytut InZzynieri
Materialbw Polimerowych | Barwinkow, Torun 2013

Sprawozdanie z badan nr 241-T2/2012  Okreslenie wodoszczelnoscl. Tasmy uszczelniajace”,
Instytut Inzymierii Materiatow Polimerowych | Barwinkow, Torun 2012 .

Sprawozdanie z badan nr NP/19-252011 Prace badawcze oznaczenia parametrow
wytrzymatosciowych. Tasma uszczelnigjaca TU 120, TUW 120, TUS-2120. TUS-120, TUW
PLUS, TDS. TEPR', Instytut Inzynieri Materiatéw FPolimerowych i Barwinkdw, Torur 2011 ¢
Raport z badan nr LMOO-1321/11/Z00NM, Laboratorium Materiabdw Budowlanych ITB,
Warszawa 2011 r.

Uzupedniajgce badania laboratoryine tasm uszczelniajgcych TUS, TPER. TU wraz z ocena
techniczng wyrobow, nr 2070M10Z00OMM  (LMOO-2070/1OVZ00NM), Zaklad Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa 2011 r,

Sprawozdanie z badan nr LPM24240 _Prace badawcze oznaczenia parametrow
wytrzymatosciowych” tasmy uszczelniajacej TDS 240, Instytut  InZynieri  Maternatow
Polimerowych | Barwinkow, Torun 2010 1

Sprawozdanie z badan nr NP/M/2011 Prace badawcze oznaczenia parametrdw
wytrzymalosciowych” tasmy uszczelniajacej TUW PLUS 180, Instytut Inzynieni Matenatow
Polimerowych | Barwinkdw, Torur 2011 r

Sprawozdania z badan ,Oznaczenie masy powierzchniowe]” z dnia 08-03-2010 i 10-03-2010,
UMNIBEST &p. z 0.0, Solec Kujawski,

Badania laboratoryjne tasm uszczelnigjacych Sp. z oo UNIBEST, dia potrzeb aprobaty
technicznej, NO-3/508/A/05, Zaklad Trwatodci | Ochrony Budowli ITB,

Sprawozdane z badan nr NL/124159 Badanie parametrow fizykomechanicznych” tasmy
uszezelniajgeej TUS 120-1, Instytut Inzynierii Materiatdw Polimerowych | Barwinkaw, Torun
2009 r,

Sprawozdanie z badan nr BL/6/27-02-2008  Badanie parametrdw fizykomechanicznych”
tasmy izolacyjng| wioknistej T PER, Instytut Inzynierii Materialdw Polimerowych | Barwinkaw,
Torurt 2008 r.
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26. Sprawczdanie z badan nr LP/124031-2/2011 Prace badawcze oznaczena parametrow
wylrzymatosciowych® tasmy uszczelnigiacej TU 120, Instytut  Inzynieri  Materialow
Polimerowych | Barwinkow, Torun 2011

27. Sprawozdanie z badan nr NPM-6/2011 Prace badawcze oznaczenia parametrow
wytrzymatoéciowych” tadém uszczelmiajgcych TU 200v140; TU 150/100 oraz TUS-2, Instytut
Indynieni Materiatow Polimerowych | Barwinkdw, Tomun 2011 r

28. Sprawozdanie z badar nr BL/8/26-03-2008 Badanie parametrow fizykomechanicznych® tasmy
izolacyjnej whtkniste] IZOHYDROTEX, Instytut Inzynieri Materiatow Polimerowych | Barwinkdw,
Torun 2008 r






