4ZOLEX

U-BOOT® 103

Uszczelniacz  hybrydowy
krzemianowy STP

Uszczelniacz hybrydowy, taczy parametry poliuretanu (kohezja)
i silikonu (przyczepnos¢ ielastycznosc¢). Dzieki temu potaczeniu
uzyskujemy wyjgtkowo duzg trwatos¢ i elastycznos¢ spoin. Jest
przyjazny dla $rodowiska, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen.

CECHY PRODUKTU

e  Elastyczny,

e  Bezrozpuszczalnikow, izocyjanianéw, silikonu

e  Obojetny dla styropianu

e  Odporny na UV iinne czynniki atmosferyczne;

e Nie sptywa, wigze bezskurczowo

e Nie koroduje blach ocynkowanych,

e  Odporny na wode morska, chlorowang, plesn i grzyby
e Nie wymaga stosowania srodkéw gruntujacych

e  Malowalny

e Nie odbarwia marmuru i kamienia

e Doskonata przyczepnos¢ do wiekszosci podtozy (takze
wilgotnych), w tym: do szkfa, ceramiki sanitarnej, budowlanej,
stali, aluminium, drewna, korka, MDF, powtok malarskich itd.

ZASTOSOWANIE

U-BOOT® 103 przeznaczony jest do

fugowania paneli, progoéw, parapetéw, listew dekoracyjnych, ptyt
izolacyjnych, korka, szkta i wetny mineralnej na podtozach z drewna,
ptyty widrowej, tynku, cegty, betonu, metalu, ptyt z kamienia
naturalnego (marmur, granit, itp.)

jako uszczelnianie wszelkich potgczen elastycznych w konstrukcjach
narazonych na drgania oraz wibracje,

Stosowany w przemysle chtodniczym, przemysle transportowym (np.
do uszczelnienia kontenerdw), przemysle przetwdrczym, motoryzacji
(spoiny, kotnierze, listwy, maskujgce i ozdobne, montaz szyb)

DOKUMENTY ODNIESIENIA

° PN —EN ISO 11600:2004/A1:2011

poliuretanowo-

DANE TECHNICZNE

Kolor Ceglasty, biaty, brgzowy,
bezbarwny

Skfad Hybrydowy Poliuretan STP

Konsystencja Gesta, tiksotropowa

Gestosé 1,5 g/cm’

Czas utwardzenia 2 mm / 24h (20°C, 65% wilg.
wzgl.)

Twardosc Shore’a 55

Odpornosé
utwardzeniu

termiczna  po

0Od —-40°C do +90°C

Wydtuzenie przy zerwaniu

140 (1SO 8339)

Modut elastycznosci

1,0 (SO 8339)

Max dopuszczalne
odksztatcenie (%)

20

Sita przy zerwaniu (MPa)

1,0 (SO 8339)

Powrét elastyczny > 60%
Zmiana objetosci <10%
Wiasciwosci mechaniczne

przy rozcigganiu — poprzeczny

modut rozciggajacy: 504 N/mmz
° w temperaturze +23°C >0,6 N/mmz

° w temperaturze -20°C

Wtasciwosci mechaniczne
przy statym wydtuzeniu

Brak uszkodzen

Witasciwosci kohezji/adhezji w
zmiennych temperaturach

Brak uszkodzen

Odpornos¢ na sptywanie

<3 mm

Wydtuzenie 60% + 20%
Scisniecie 20%
Wydajnos¢ Spoina 5x5 mm — ok 12 mb
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1ZOLEX

PRZYGOTOWANIE PODLOZA OPAKOWANIA

Podtoze musi byc¢ czyste, wolne od ttuszczu i wszelkich zanieczyszczen Plastikowy kartusz - 290 ml.
np. kurz, podtoza porowate zagruntowac.

UWAGI

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

W razie zabrudzenia oczu nalezy natychmiast przemyc¢ je duzg

iloscig wody i skontaktowac sie z lekarzem.

Chronié¢ réwniez skore uzywajac ubran i rekawic ochronnych.

Produkt chroni¢ przed dzie¢mi.

e Producent nie odpowiada za szkody wynikte z nieumiejetnego
lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia wyrobu.

e Prace prowadzi¢ zgodnie zzasadami sztuki budowlanej,
instrukcjg producenta, normami i przepisami BHP.

e Okres przydatnosci produktu do uzycia do 12 miesiecy od
daty produkgji.

ZALECENIA OGOLNE
szezeliny o szerokofci do 10mm .

szerkols 1 Producent nie ma wptywu na niewtasciwe uzycie materiatu, jego
glebokosé =T zastosowanie do innych celéw lub w innych warunkach niz wyzej
w opisane. W przypadkach watpliwych nalezy wykonywac¢ wtasne
préby lub zasiegnac porady producenta. Prawidtowe, a tym samym
skuteczne, stosowanie preparatu nie podlega naszej kontroli,
dlatego gwarancjg objeta jest tylko jakos¢ naszego wyrobu.
Producent ani jego upowazniony przedstawiciel nie moze ponosic¢
odpowiedzialnosci za straty poniesione w skutek nieprawidtowego
uzycia lub przechowywania produktu.
Pracownicy firmy upowaznieni sg do przekazywania informacji
sznur dylatacyjny technicznych tylko i wytacznie zgodnych z niniejsza kartg
techniczna. Informacje rdznigce sie od informacji zawartych
szczeliny o szerokoéci 10-30 mm w niniejszej karcie winny by¢ potwierdzone w formie pisemne;j.
szerkos$€ _ W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zasiegnac¢ porady
glebokosé ~ 0,5 producenta. Niniejsza karta techniczna produktu jest obowigzujaca
10<B>30mm 1/2B i zastepuje wszystkie poprzednie.

Produkt gotowy do uzycia.

WYKONANIE

W przypadku gtebokich szczelin do profilacji wypetnienie zastosowac
sznur dylatacyjny. Okolice spoiny nalezy ostoni¢ taSma maskujgca
w celu unikniecia zabrudzenia brzegéw spoiny. Tasme usuwa sie
natychmiast po wypetnieniu szczeliny. Uszczelnienie wygtadzaé
roztworem mydta przed utworzeniem sie naskorka.

10mn

*

NARZEDZIA

Reczny lub pneumatyczny pistolet do uszczelniaczy.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Czyszczenie benzyng lakowa bezposrednio po uzyciu.

Wyréb przechowywac w temperaturze od +5°C do +25°C.

SKEADOWANIE | TRANSPORT
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