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Styrbit 2000

e Hydroizolacja, klej do styropianu

Styrbit 2000 jest gotowg do uzycia, niezawierajgcy rozpuszczalnikéw,
wysoko modyfikowang kauczukiem wodng dyspersjg asfaltowa.
Zawiera najwyzszej jakosci dodatki chemiczne poprawiajgce jego
wtasciwosci aplikacyjne oraz przyczepnos¢ i elastycznos¢. Dzieki

wtasnosciom tiksotropowym daje sie nanosi¢ na podtoza o
skomplikowanych ksztattach, dowolnych spadkach. Mase Styrbit
2000 mozna stosowaé w bezposredniej stycznosci ze styropianem.

CECHY PRODUKTU

e Do stosowania w stycznosci z ptytami EPS, XPS

e Dobra przyczepnos¢ do podtoza

° Odporny na substancje agresywne zawarte w gruncie
e  Wysoka zawartos¢ kauczuku

e  Tworzy elastyczng powtoke

e  Tiksotropowy

e Do stosowania na suche i wilgotne podtoza

ZASTOSOWANIE

Styrbit 2000 przeznaczony jest do

wykonywania bezspoinowych, elastycznych
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych  (typu
podziemnych i przyziemnych czesci budowli

do przyklejania ptyt termoizoalcyjnych

powtok
Sredniego)

DOKUMENTY ODNIESIENIA

e  PN-B-24000: 1997
e AT/2016-02-3259

Wyglad zewnetrzny, Jednorodna masa koloru
konsystencja masy oraz brunatnego lub czarnego, o
wyglad powtoki konsystencji pasty bez
widocznych zanieczyszczen, w
temp. 23 + 2°C tatwo sie

rozprowadza tworzac jednolitg

powtoke barwy czarnej bez

pecherzy

e Dyspersyjna masa asfaltowo - kauczukowa

N

%\ HYDROIZOLACJA
g KLE) DO CTYROPIANU

yewll

llo$¢ warstw 2-4

60% (m/m)

Zawartos¢ wody w masie

200 % (V/V)

nie sptywa

Zdolnos¢ rozcienczania woda

Sptywnos¢é powtoki w pozycji
pionowej w czasie 5 h, w
temp. 100°C

Gietkos¢ powtoki w temp.
10°C, przy przeginaniu na
pétobwodzie klocka o @30
mm

Przesigkliwos¢ powtoki przy
dziataniu stupa wody 1000
mm w czasie 48 h

Czas tworzenia powtoki

niedopuszczalne powstawanie
rys i peknieé

niedopuszczalna

nie wiecej niz 6 h

Trwatos¢ masy co najmniej 6 miesiecy

ok. 0,6 — 1,2 kg/mz/warstwe
hydroizolacji

Zuzycie

0,8 — 2,0 kg do punktowego
klejenia styropianu
do1l1mm

Grubos¢ pojedynczej warstwy

Temperatura podtoza i od +5°C do +30°C
powietrza podczas stosowania
Czas schniecia warstwy 3 - 5 dni w temperaturze

powietrza i podtoza 23°C +2°C
Czas wigzania jako kleju 10 —
15 dni

Okoto 60%

Pozostatos¢ suchej masy

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtozem pod mase Styrbit 2000 mogg by¢ wszelkiego rodzaju
podtoza mineralne. Podtoze betonowe przeznaczone do naktadania
masy Styrbit 2000 powinno by¢ zwigzane, wysezonowane,
niezmrozone, rowne, jednorodne, nosne, wolne od luznych
elementoéw, czyste i pozbawione $rodkéw antyadhezyjnych. Wszelkie
katy proste zewnetrzne powinny by¢ sfazowane, a katy wewnetrzne
wyoblone — np. poprzez wykonanie fasety zaprawy Reper 3-50 lub
Cemizol Reper HSR 4/60 (na podtozach mineralnych). Podtoze przed
aplikacja masy nalezy zagruntowaé gruntem Dysperbit GRUNT lub
Asfalbit (rozcieficzone wodg w stosunku 1:9).
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PRRZYGOTOWANIE PODtOZA

Podtozem pod mase Styrbit 2000 moga by¢ takie powtoki
bitumiczne. W ramach przygotowania starego podtoza bitumicznego
nalezy usung¢ z powierzchni przeznaczonej do konserwacji wszelkie
zanieczyszczenia, luzne czesci poprzedniej powtoki. Uzupetni¢ ubytki
w podtozu, naprawi¢ wszelkiego rodzaju inne elementy powigzane
z powtoka hydroizolacyjng (np. przejscia instalacyjne itp.). Do tego
celu nalezy uzy¢ uszczelniacza dekarskiego U-Boot 402 lub szpachli
dekarskich Arbolex-U lub Arbolex-Aqua Stop. Przygotowane podtoze
przed aplikacjg masy nalezy zagruntowac roztworem koncentratu
Dysperbit GRUNT lub Asfalbit rozcieiczonym wodg w stosunku 1:9.
Nie stosowac produktu na papy smotowe, smote.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Styrbit 2000 jest gotowy do stosowania. Na powierzchni
przechowywanego produktu w opakowaniu moze wydzieli¢ sie woda.
Nie swiadczy to o wadzie czy ztej jakosci produktu. Przed uzyciem
produkt nalezy wymiesza¢ za pomocg mieszadta wolnoobrotowego
az do uzyskania jednorodnej masy.

WYKONANIE

1.  Wykonywanie hydroizolacji wodochronnych podziemnych czesci
budowli
Styrbit 2000 nalezy naktadaé na zagruntowane wczesniej podtoze
w minimum dwoch warstwach za pomocg pacy stalowej lub metoda
natryskowa. Kolejne warstwy naktada¢ po wyschnieciu poprzednich,
prostopadle do nich. Dzieki temu eliminuje sie przypadkowe
nieciggtosci powtoki. Grubos¢ warstwy nalezy kontrolowac poprzez
kontrole zuzycia materiatu. Wymagana minimalna grubos¢ warstwy
wynosi 1 mm suchej pozostatosci. We wszelkich przejsciach
roboczych, fasetach, dolewkach i innych strefach narazonych na
niekontrolowane pekniecia nalezy zbroi¢ tkaning techniczng np.
wtdkning polipropylenowg Plantex lub siatkg polipropylenowg PP.
W przypadku wtopienia wtdknin czas catkowitego zwigzania powtoki
wynosi minimum do 7 dni. Nie nalezy zasypywac¢ wykopu przed
catkowitym zwigzaniem powtoki.
Powtoke przed uszkodzeniami mechanicznymi chroni¢ np. ptytami
ocieplajgcymi
2. Klejenie ptyt polistyrenowych EPS i XPS do S$cian
fundamentowych:
Klejenie zaczynamy od dotu wykopu. Mase Styrbit 2000 naktadamy
punktowo na ptyty styropianowe (10 — 12 plackéw na ptyte 0,5 m?).
Ptyty ruchem kolistym uktadamy na powierzchni dociskajgc do
podtoza. Nie zamykaé szczelnie przestrzeni pomiedzy styropianem
i $ciang fundamentowa. W przypadku zagrozenia deszczem
zabezpieczy¢ szczeline miedzy styropianem, a Sciang fundamentowa
przed przedostaniem sie do niej wody opadowej do momentu
catkowitego zwigzania kleju. Czas wigzania jest uzalezniony od
warunkéw atmosferycznych i wynosi 10 do 15 dni. Nie stosowaé do
klejenia styropianu na powierzchniach poziomych lub niewielkim
kacie nachylenia.

WARUNKI WYKONANIA

Temperatura podtoza i powietrza podczas prowadzonych prac
powinna wynosi¢ 0d+5°C do +30°C.

Niska temperatura oraz wysoka wilgotnos¢ powietrza i podtoza
znacznie wydtuza czas wigzania powtoki. W warunkach srednich
temperatur dobowych ponizej 10°C powierzchnie izolowane ostaniaé
tunelem z folii lub innych materiatéw i wymuszac¢ obieg cieptego
powietrza do czasu catkowitego zwigzaniapowtaki.

NARZEDZIA

Mieszadto wolnoobrotowe, paca stalowa, kielnia, urzgdzenie

natryskowe.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia w czasie i po zakonczeniu prac my¢ wodg i pozostawic
do wyschniecia. W przypadku zaschniecia masy czysci¢ z uzyciem
rozpuszczalnikdw organicznych. Urzadzenie natryskowe czysci¢
natychmiast po zakorczeniu prac zgodnie z zaleceniami producenta
urzadzenia.

SKEADOWANIE | TRANSPORT

Styrbit 2000 przechowywac¢ w suchych i chtodnych pomieszczeniach
w szczelnie zamknietych opakowaniach. Podczas przechowywania
i transportu nie dopuszcza¢ do przemrozenia produktu
oraz dtugotrwatego narazenia na oddziatywanie wysokich
temperatur.

OPAKOWANIA

Wiadro plastikowe: 5; 10; 20kg

Styrbitu 2000 nie stosowaé w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi.
Prace prowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi, instrukcjg

producenta, normami i wtasciwymi przepisami BHP.

Stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej wymagane
podczas prac z produktami bitumicznymi.

Produkt chroni¢ przed dzieémi. W razie zabrudzenia oczu nalezy
natychmiast przemy¢ je duzg iloscig wody i skontaktowac sie
z lekarzem.

Przed uzyciem zapoznaé sie ze szczegétowymi warunkami
stosowania produktu. W przypadku watpliwosci skontaktowac
sie z producentem.

Wszystkie parametry techniczne podane w niniejszej karcie
technicznej podane zostaty dla temperatury powietrza

23°C + 2°C i wilgotnosci powietrza okoto 55%. W innych
warunkach czas schniecia moze ulec znacznym zmiana.

Podane w niniejszej karcie zuzycie produktu zalezy od
przygotowania podtoza.

Okres przydatnosci wyrobu wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji.

ZALECENIA OGOLNE

Producent nie ma wptywu na niewtasciwe uzycie materiatuy,
jego zastosowanie do innych celdw lub w innych warunkach niz wyzej
opisane. Gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ dostarczonego wyrobu.
Prawidtowe, a co za tym idzie skuteczne stosowanie preparatu nie
podlega naszej kontroli. Ani Producent ani jego upowazniony
przedstawiciel nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za straty
poniesione wskutek nieprawidtowego uzycia lub przechowywania
produktu.

Pracownicy Firmy lzolex sp. z 0.0. upowaznieni sg do przekazywania
informacji technicznych tylko i wytgcznie zgodnych z niniejszg kartg
techniczng. Informacje rdznigce sie od informacji zawartych
w niniejszej karcie winny by¢ potwierdzone w formie pisemne;j.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zasiegnaé porady
producenta. Niniejsza karta ‘techniczna produktu jest obowigzujaca
i zastepuje wszystkie poprzednie.

STYRBIT 2000 v.01170621 | str. 2



1ZOLEX

STYRBIT 2000 v.01170621 | str. 3



