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Styrbit 2000-K

e Kilej do styropapy i styropianu
e Hydroizolacja

Styrbit 2000-K jest gotowa do uzycia masg asfaltowo-kauczukowsa.
Jest wysoko modyfikowana kauczukiem syntetycznym z dodatkiem
zywic i zwigzkdw chemicznych poprawiajgcych przyczepnosé¢ do
styropianu, podtozy bitumicznych, betonowych, blach.

Zawiera odaromatyzowany rozpuszczalnik organiczny bezpieczny dla
styropianu.

CECHY PRODUKTU

e  Bezpieczny w kontakcie z ptytami XPS, EPS

e  Modyfikowany kauczukiem SBS

e  Bardzo dobra przyczepnosé do podtoza

e  Mozna stosowac na lekko wilgotne podtoza

e  Odporny na substancje agresywne zawarte w gruncie

e Do stosowania przez caty rok

ZASTOSOWANIE

Styrbit 2000-K stuzy do

przyklejania ptyt warstwowych (styropapa), ptyt styropianowych,
wetny mineralnej i innych materiatéw ocieplajgcych do podtozy
betonowych, bitumicznych, bitumicznych pokry¢ dachowych
(réwniez papowych), blach trapezowych itp. klejenia papy do podtozy
betonowych i papy do papy

wykonywania przeciwwodnych hydroizolacji podziemnych oraz
przyziemnych czesci budowli

Styrbit 2000-K zalecany gtéwnie do klejenia ocieplen na
powierzchniach ptaskich lub niewielkich spadkach oraz w okresie
niesprzyjajacych warunkéw temperaturowych. Stosowac na zewnatrz
budynkdéw.

Nie stosowa¢ do pap smotowych, pap na tasmie aluminiowej oraz
przyklejania papy do styropianu (np. produkcji styropapy). Inne
zastosowania niz opisane z niniejszej karcie nalezy uzgadniaé
z dziatem doradztwa technicznego producenta.
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przec

lepik  barwy

zewnetrzny i

czarnej, bez
widocznych zanieczyszczen, w
temp. 23 + 2°C, fatwo sie
rozprowadza tworzac
powtoke bez pecherzy

Ilos¢ warstw

do klejenia papy: 1
dla powtok hydroizolacyjnych:
2-4

Sptywnos¢ w temp. 60 + 2°C
przy kacie nachylenia 45° w
czasie 5 h papy przyklejonej
lepikiem

brak przesuniecia papy i brak
wycieku lepiku

GietkosS¢ przy przeginaniu na
walcu o srednicy 30 mm w
temp. -5°C

niedopuszczalne powstawanie
rys i peknieé

Temperatura  zaptonu wg
Pensky’ego - Martensa

powyzej 40°C

Zawartos¢ wody

nie wiecej niz 0,5%

Zdolnos¢ klejenia papy do
papy

nie mniej niz 150 N

Zuzycie

dla powtok hydroizolacyjnych
0,6-1,2 kg/m2

do klejenia ocieplen 0,8 — 2,0
kg/mZ

Grubosc¢ pojedynczej warstwy

0,5-1,3mm

Czas schniecia warstwy

brak brudzenia po 6 godz.
sucho$¢ wtasciwa 24 godz.
petna wytrzymatos¢ jako kleju
14 dni

(dla temperatury powietrza
i podtoza 23°C +2°C)

Pozostatos¢ suchej masy

STYRBIT 2000-K v.01170621 | str. 1

Okoto 80%



1ZOLEX

PRRZYGOTOWANIE PODtOZA

Podtoza betonowe przewidziane do ocieplania lub nakfadania
powtoki hydroizolacyjnej muszg by¢é zwigzane, wysezonowane,
rowne, pozbawione warstw antyadhezyjnych. W przypadku potrzeby
wyréwnania podtoza stosowac zaprawy polimerowo cementowe
Cemizol Reper HSR 2/5 lub Cemizol Reper HSR 4/60 (do podtozy
mineralnych). Przygotowane podtoze w przypadku ocieplania
materiatami wrazliwymi na rozpuszczalniki organiczne gruntowad
roztworem Dysperbit Grunt lub Asfalbit z wodg w stosunku 1:4,
a w przeciwnym przypadku mozna uzy¢ Izobit SBS Expres lub Izobit
Br. Podtoza papowe przed klejeniem termoizolacji nalezy wczesniej
naprawi¢, wyrownacé. Pecherze nacig¢ i podklei¢ Styrbit 2000-K,
a wyrwy, ubytki w papie uzupetni¢ szpachlg dekarska Arbolex-Aqua
Stop. Do napraw, klejenia i uszczelniania obrébek blacharskich na
powierzchniach ocieplanych ptytami EPS i XPS stosowac jeden
z produktéw Styrbit 2000-K lub szpachle dekarska Arbolex-Aqua Stop
lub klej, uszczelniacz U-Boot 402. W przypadku starych pokryé
papowych zaleca sie, oprocz wykonania napraw podtfoza,
przeprowadzenie jego renowacji z uzyciem produktu Dysperbit Gold
lub Dysperbit Dn.

W przypadku klejenia ocieplen do blach powierzchnie nalezy
oczysci¢, luzne warstwy konserwacyjne lub dekoracyjne oraz Slady
korozji usungé i zabezpieczy¢ powtoka antykorozyjna.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Styrbit 2000-K jest produktem gotowym do uzycia. Na powierzchni
przechowywanego produktu moze wydzieli¢ sie rozpuszczalnik. Nie
Swiadczy to o wadzie i ztej jakosci produktu. Przed uzyciem wyrdb
nalezy wymiesza¢. Przed stosowaniem produktu w niskiej
temperaturze zaleca sie doprowadzenie go do temperatury
pokojowe;j.

Nie dodawaé do produktu zadnych substancji, szczegdlnie
rozpuszczalnikdw.

1. Klejenie styropianu i laminowanych ptyt styropianowych
(styropapy) do podtozy:

Klej Styrbit 2000-K nanosi¢ na powierzchnie punktowo (10 - 12
plackéw na ptyte 0,5 m; 16 plackdw na pilyte 1 m)
lub paskami za pomoca szpachli zebatej o szerokosci 8 - 10 cm
w odstepach 15 - 20 cm w taki sposdb, aby zftgcza ptyt byty
od spodu przyklejone do powierzchni.

Ptyte styropianu lub styropapy przytozy¢ w poblizu planowanego
miejsca jej utozenia i ruchem kolistym dociskamy do podtoza.

2. Klejenie pap asfaltowych do podtozy i miedzy soba:
Zgruntowacd podtoze (betonowe lub starg powtoke papy) roztworem
Izobit SBS Expres lub Izobit Br. Styrbit 2000-K nanie$¢ na szerokosé
przyklejanej warstwy papy, odczeka¢ 15 do 20 min. i roztozyé
naktadang pape dobrze dociskajagc ja do masy klejacej. Nalezy
pamietaé o 10 cm zaktadach papy na pape. Ztacza przesmarowac od
gory Styrbitem 2000-K. Przy klejeniu nowych pap miedzy soba
postepowac jak wyzej, gruntowanie nie jest wymagane.

Styrbit 2000-K mozna na powierzchni rozprowadza¢ pacg zebatg
o wykroju zebdw 4 x 4 mm.

3. Klejenie wetny mineralnej
Przygotowane podtoze oraz wetne mineralng od strony klejonej
zagruntowac roztworem SBS Expres lub Izobit Br. Po wyschnieciu
gruntu na podtoze nanies¢ Styrbit 2000-K za pomoca szpachli zebatej
(wykréj zebow 4x4 mm), na catg powierzchnie lub pasami
o szerokosci okoto 8 - 10 cm w odstepach 15 - 20 cm w taki sposdb,
by ztacza ptyt byty od spodu przyklejone do powierzchni. Odczekaé
okoto 15 — 20 min i przyklei¢ wetne mineralng dociskajgc ja do
podtoza ruchem kolistym.

4. Wykonywanie hydroizoalcji

Jako grunt mozna uzy¢ jako grunt Izobit SBS Expres lub Izobit Br. Po
przygotowaniu podtoza i wyschnieciu roztworu gruntujgcego mase
naktadamy paca lub kielnig, starajgc sie zachowac jednakowa grubos¢
(okoto 1 mm) naktadanej powtoki. Grubos¢ warstwy kontrolowac
poprzez zuzycie materiatu. Mase naktadamy zawsze w minimum
dwéch warstwach, w kierunku prostopadtym do siebie i na
wyschnietg powitoke. Pozwala to na unikniecie btedéw lub
niedoktadnosci wykonawczych.

WARUNKI WYKONANIA

Temperatura podfoza i powietrza podczas prowadzonych prac
powinna wynosi¢ od +5°C do +35°C. Dopuszcza sie stosowanie
produktu w temperaturach ujemnych pod warunkiem, ze podtoze
przed zmrozeniem byto suche i jest pozbawione lodu, szronu.

Swiezo natozong powiloke nalezy podczas schniecia chroni¢ przed
opadami atmosferycznymi, a rowniez silnym nastonecznieniem.

Niska temperatura oraz wysoka wilgotnos¢ powietrza i podtoza
znacznie wydtuza czas wigzania powioki. Podczas prac z masg
asfaltowo-kauczukowg Styrbit 2000-K zapewni¢ bardzo dobre
przewietrzanie miejsca wykonywania prac.

NARZEDZIA

Mieszadto wolnoobrotowe, paca stalowa, paca zebata, kielnia.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia w czasie prac i po jej zakonczeniu myé w rozpuszczalnikach
organicznych. W przypadku zaschniecia produktu pozostawié
w rozpuszczalniku, az zabrudzenia sie rozpuszcza.

SKEADOWANIE | TRANSPORT

Styrbit 2000-K  przechowywa¢ w suchych i chtodnych
pomieszczeniach w szczelnie zamknietych opakowaniach. Podczas
przechowywania i transportu nie dopuszcza¢ do dtugotrwatego
narazenia na oddziatywanie wysokich temperatur, storica. Produkt
nie jest wrazliwy na temperatury ujemne.

OPAKOWANIA

Wiadro plastikowe: 5; 10; 20 kg

e  Prace prowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi, instrukcjg
producenta, normami i wtasciwymi przepisami BHP.

e  Stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej wymagane
podczas prac z produktami bitumicznymi i rozpuszczalnikami
organicznymi.

Produkt chroni¢ przed dzie¢mi.

W razie nietypowych objawdéw (zawroty gtowy wymioty,
omdlenia, uczulenia itp.) osobe wyprowadzi¢ z miejsca
prowadzenia prac, skontaktowaé¢ sie z lekarzem, pokazac
etykiete (opakowanie).

Ewentualne zanieczyszczenia skory natychmiast zmyé woda
z mydtem, a w przypadku zaschnietej masy rozcienczalnikiem
organicznym i wodg z mydtem.

Przed uzyciem zapoznaé sie ze szczegdétowymi warunkami
stosowania produktu. W przypadku watpliwosci skontaktowac
sie z producentem.
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e  Wszystkie parametry techniczne podane w niniejszej karcie
technicznej podane zostaty dla temperatury powietrza 23°C +
2°C i wilgotnosci powietrza okoto 55%. W innych warunkach
czas schniecia moze ulec znacznym zmiang.

e Podane w niniejszej karcie zuzycie produktu zalezy
od przygotowania podtoza.

e  Okres przydatnosci wyrobu do stosowania wynosi 12 miesiecy
od daty produkcji.

ZALECENIA OGOLNE

Producent nie ma wptywu na niewtfasciwe uzycie materiatu, jego
zastosowanie do innych celdw lub w innych warunkach niz wyzej
opisane. Gwarancjg objeta jest tylko jakos¢ dostarczonego wyrobu.
Prawidtowe, a co za tym idzie skuteczne stosowanie preparatu nie
podlega naszej kontroli. Ani Producent ani jego upowazniony
przedstawiciel nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za straty
poniesione wskutek nieprawidtowego uzycia lub przechowywania
produktu

Pracownicy firmy s3 upowaznieni do przekazywania informacji
technicznych tylko i wytgcznie zgodnych z niniejszg kartg techniczna.
Informacje réznigce sie od informacji zawartych w niniejszej karcie
winny by¢ potwierdzone w formie pisemne;j.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zasiegngc porady
producenta. Niniejsza karta techniczna jest obowigzujaca i zastepuje
wszystkie poprzednie.
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